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1.1.1

1.1.2

1.2

1.3

Sicherheitsbezogene Informationen

Sicherheitsbezogene Informationen

Informationen zu Sicherheitshinweisen und
Warnhinweisen

Sicherheitshinweise und Warnhinweise warnen vor Gefahren und geben
Anweisungen fir die sichere Verwendung des Produkts. Bei Nichtbeachtung
kénnen Personenschaden oder Sachschaden entstehen.

Sicherheitshinweise

Dieses Dokument enthalt Abschnitte mit Sicherheitshinweisen, die vor Gefahren
warnen. Die Art der Gefahrdung und die Folgen bei Nichtbeachtung sind in jedem
Sicherheitshinweis aufgefiihrt.

Warnhinweise

Warnhinweise beziehen sich auf Handlungsschritte und warnen vor Gefahren, die
beim Ausfiihren der Handlungsschritte entstehen kdnnen. Warnhinweise sind den
Handlungsschritten vorangestellt.

Grundlegende Sicherheitshinweise

— Vor Gebrauch des Produkts die dazugehoérige Gebrauchsanweisung
aufmerksam lesen. Dieses Dokument ersetzt nicht die Gebrauchsanweisung.

Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen

Um das Risiko einer Ziindung von brennbaren oder explosionsfahigen
Atmospharen zu reduzieren, nachfolgende Sicherheitshinweise beachten:

Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen

Geréate oder Bauteile, die in explosionsgefahrdeten Bereichen genutzt werden und
nach nationalen, europaischen oder internationalen Explosionsschutz-Richtlinien
gepruft und zugelassen sind, durfen nur unter den in der Zulassung angegebenen
Bedingungen und unter Beachtung der relevanten gesetzlichen Bestimmungen
eingesetzt werden. Gerate und Bauteile durfen nicht verandert werden. Der Einsatz
von defekten oder unvollstandigen Teilen ist unzulassig. Bei Instandsetzung an
diesen Geraten oder Bauteilen missen die anwendbaren Bestimmungen beachtet
werden.

[i] X-am 8000: Erhohte Wasserstoffkonzentrationen innerhalb des Messbereiches
des DragerSensor XXS H2 HC kénnen durch additive Beeinflussung bei den
Drager Sensoren XXS H2S und XXS CO, XXS H2S-LC und XXS CO-LC als auch
durch negative Beeinflussung bei dem DragerSensor XXS 02 und XXS O2 PR zu
Fehlalarmen fihren.
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Sicherheitsbezogene Informationen

[i] X-am 8000: Erhohte Wasserstoffkonzentrationen innerhalb des Messbereichs
des DragerSensor CatEx H2 100 kdnnen die Drager Sensoren XXS H2, XXS H2
HC, XXS H2S, XXS O2 kurzzeitig beeinflussen und zu falschen Messwertanzeigen
und Fehlalarmen filhren. Andere elektrochemische Drager Sensoren kénnen
l&ngerfristig beeintrachtigt werden und dirfen daher nicht mit einem DragerSensor
CatEx H2 100 kombiniert werden.

Sauerstoffangereicherte Atmosphare

In sauerstoffangereicherter Atmosphare (>21 Vol% 02) ist der Explosionsschutz
nicht gewahrleistet.

» Gerat aus dem explosionsgefahrdeten Bereich entfernen.
Sauerstoffarme Atmosphare

Bei Messungen in sauerstoffarmer Atmosphare (<12 Vol% O2) kann es zu
Fehlanzeigen und fehlerhaften Messwerten des CatEx-Sensors kommen. Eine
zuverlassige Messung mit einem CatEx-Sensor ist dann nicht moglich.

» Der CatEx-Sensor ist bestimmt flir Messungen von brennbaren Gasen und
Dampfen in Mischung mit Luft (d. h. O2-Gehalt = 21 Vol%). Wenn der O2-Gehalt
unter 12 Vol% fallt und ein einsatzbereiter O2-Sensor im Gasmessgerat
vorhanden ist, wird auf dem CatEx-Kanal ein Kanalfehler wegen
Sauerstoffmangel ausgelést. Dies gilt nicht im Warmeleitungsmodus im
Messbereich bis 100 Vol%.

» Bevorzugter Betrieb eines DragerSensor CatEx125 PR- oder CatEx125 PR Gas
mit aktivem DragerSensor XXS O2 oder O2 PR, damit ein Sauerstoffmangel
vom Gasmessgerat ausgewertet werden kann.

» Gasmessgerat aus dem Bereich entfernen, bzw. Messung unterbrechen.
Fehlerhafte Justierung

VORSICHT: Bei einer fehlerhaften Justierung kommt es zu fehlerhaften
Messwerten.

» CSA-Forderung (Canadian Standard Association): Die Empfindlichkeit muss
taglich vor der ersten Verwendung mit einer bekannten Konzentration des zu
messenden Gases entsprechend 25 bis 50 % des Messbereichsendwertes
gepruft werden. Die Genauigkeit muss 0 bis +20 % des tatsachlichen Wertes
betragen. Die Genauigkeit kann durch eine Justierung korrigiert werden.

RFID-Tag (optional)
» Der RFID-Tag darf nicht im explosionsgefahrdeten Bereich ausgelesen werden.

HINWEIS

Beschddigung des CatEx-Sensors!

Anteile von Katalysatorgiften im Messgas (z. B. fliichtige Silizium-, Schwefel-,
Schwermetallverbindungen oder Halogenkohlenwasserstoffe) konnen den CatEx-
Sensor schadigen.

» Falls der CatEx-Sensor nicht mehr auf die Zielkonzentration justiert werden
kann, Sensor austauschen.
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Sicherheitsbezogene Informationen

DragerSensor CatEx 125 PR (6812950) und CatEx 125 PR Gas (6813080)

» Fir dieses Gasmessgerat ausschlielRlich Sensoren mit Seriennummer > ARLB
XXXX (ab Herstellungsdatum Februar 2018) verwenden. Diese Sensoren sind
fur die Verwendung in Zone 0, T4 zertifiziert.

Bei Verwendung des PID-Sensors

» Um einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten, darf das Gasmessgerat bei
Verwendung des PID-Sensors (6813475/6813500) nicht bei Temperaturen unter
-10 °C eingeschaltet werden.

Technisches Handbuch ~ X-am® 3500/8000 9
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2.2

2.3

10

Konventionen in diesem Dokument

Bedeutung der Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise werden in diesem Dokument verwendet, um den
Anwender auf mdgliche Gefahren hinzuweisen. Die Bedeutungen der
Warnhinweise sind wie folgt definiert:

Warnzeichen Signalwort Folgen bei Nichtbeachtung

A WARNUNG Hinweis auf eine potenzielle Gefahrensitu-
ation. Wenn diese nicht vermieden wird,
kénnen Tod oder schwere Verletzungen
eintreten.

A VORSICHT Hinweis auf eine potenzielle Gefahrensitu-

ation. Wenn diese nicht vermieden wird,
kdnnen Verletzungen eintreten. Kann auch
als Warnung vor unsachgemafem
Gebrauch verwendet werden.

HINWEIS Hinweis auf eine potenzielle Gefahrensitu-
ation. Wenn diese nicht vermieden wird,
kénnen Schadigungen am Produkt oder
der Umwelt eintreten.

Marken

Marke Markeninhaber
X-am® Drager

Bluetooth® Bluetooth SIG, Inc.

Genannte Marken sind nur in bestimmten Landern eingetragen und nicht unbedingt
in dem Land, wo dieses Material herausgebracht wurde.

Typografische Konventionen

Text Texte, die fett sind, kennzeichnen Beschriftungen auf dem Gerat
und Bildschirmtexte.

| 2 Dieses Dreieck kennzeichnet in Warnhinweisen die Mdglichkeiten
zur Vermeidung der Gefahrdung.

> Das GroRer-als-Zeichen gibt einen Navigationspfad in einem Meni
an.

Ii‘ Dieses Symbol kennzeichnet Informationen, die die Verwendung

des Produkts erleichtern.

Technisches Handbuch ~ X-am® 3500/8000



2.4 Glossar

Fachbegriff
Lebenssignal

Messbetrieb

Messen

Fangbereich

Freimessen-Assistent

Lecksuche-Assistent

Benzol/VVorrohrchen-
Assistent

Peak

Schneller Begasungs-
test

Erweiterter Begasungs-
test

Sonderzustand

D-Light

Physikalische Sensoren

Konventionen in diesem Dokument

Erklarung

Ein optisches (grine LED) und/oder akustisches periodi-
sches Signal.

Messung in einer der Applikationen (Messen, Freimes-
sen, Lecksuche, Benzol/Vorréhrchen-Messung) (nur X-
am 8000).

Messen ohne Pumpe (Diffusion)

Messen mit Pumpe (mit Pumpenadapter)

Als Fangbereich wird der Bereich von Messwerten
bezeichnet, in dem geringe Messwertschwankungen

(z. B. Signalrauschen, Konzentrationsschwankungen)
nicht zu einer wechselnden Anzeige fuhren. Messwerte
aullerhalb des Fangbereiches werden mit ihrem tatsach-
lichen Messwert angezeigt.

Messung mit Pumpe und ggf. Zubehér (z. B. Schlauch,
Sonde) zum Freimessen von Bereichen (nur X-am
8000).

Lecksuche-Messung (nur X-am 8000)
Benzol-/Vorréhrchen-Messung (nur X-am 8000)

Spitzenwert
Test auf Alarmausldésung.

Test auf Genauigkeit und Alarmausldsung.

Wenn ein Sonderzustand signalisiert wird, wird der Nut-
zer nicht vor Gaskonzentrationen gewarnt, die fur ihn
gefahrlich sein kénnen.

Folgende Geratefunktionen sind Sonderzustande:
Ersteinrichtung/Konfiguration mit dem PC, Einschaltse-
quenz, Mend, Vorbereitungsphase der Assistenten, War-
tungsassistenten Begasungstest und Justierung,
Einlaufen 1 der Sensoren, Fehler Gerat, Fehler Messka-
nal.

Mit der D-Light-Funktion kann der Anwender die Einhal-
tung bestimmter Einstellungen priifen und anzeigen las-
sen.

Sensoren der Typen CatEx, IR und PID werden als phy-
sikalische Sensoren bezeichnet. Zusatzlich gibt es die
elektrochemischen Sensoren.

2.5 Abkirzungen
Abkiirzung Erklarung
A1 Voralarm
A2 Hauptalarm

Technisches Handbuch ~ X-am® 3500/8000 1
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Abkiirzung
API
CSE

FKM
IR
PID
PTFE
PVC
STA

STEL
STEV

TWA

Erklarung
Application programming interface, Programmierschnittstelle

Confined space entry, Freimessen (vor dem Einstieg in
beengte Raume)

Fluorkautschuk

Infrarot
Photoionisationsdetektor
Polytetrafluorethylen
Polyvinylchlorid

Short time average, Mittelwert tiber einen kurzen Zeitraum (in
der Regel 15 Minuten).

Short time exposure limit, Grenzwert einer Exposition Uber
einen kurzen Zeitraum (in der Regel 15 Minuten).

Short time exposure value, Mittelwert einer Exposition Uber
einen kurzen Zeitraum (in der Regel 15 Minuten).

Time weighted average, Schichtmittelwerte sind Arbeitsplatz-
grenzwerte fir in der Regel taglich achtstlindige Exposition an
5 Tagen pro Woche wahrend der Lebensarbeitszeit. Nationale
Definitionen der Arbeitsplatzgrenzwerte beachten.

Technisches Handbuch ~ X-am® 3500/8000



Beschreibung

3 Beschreibung
3.1 Produktubersicht

Die Grafiken sind auf der Ausklappseite dargestellt.

Grafik A

1 Display 4 Lade-LED griin/rot

2 Feststellschraube fiir weiteres 5 Beschriftungsfeld (nur X-am 8000)

Lademodul

3  Netzteil 6 Induktive Ladeschale

Grafik B

1 Gaseinlasse 3  Hupe

2 Gewindebuchse fir Pumpen-und 4 Pumpenaus- und -einlass

Justieradapter

Grafik C

1 LED grun/gelb/rot 2 LED gelb/rot

Grafik D

1  Funktionstaste 1 3 Funktionstaste 3

2 Funktionstaste 2

Grafik E

1  Statusinformationen 2 Navigationsleiste

Grafik F

1  Clip (optional) 2 Aufnahme fur Schultertragegurt
(nur X-am 8000)

Grafik G

1 Alarm A1, Dauerlicht rot 3 Alarm STEL

2 Alarm A2, Wechsellicht rot/schwarz 4 Alarm TWA

Grafik J

1 Batterie-Voralarm 2 Batterie-Hauptalarm

Grafik K

1 Justieradapter CAL 2.0 (grauer 3 Gasauslass
Farbring und Aufkleber "CAL 2.0")

2 Gaseinlass 4 Feststellschraube

Grafik L

1 Vorréhrchenhalter (nur X-am 8000) 2 Vorréhrchen (nur X-am 8000)
Grafik M1

1 Pumpenadapter (blauer Farbring) 4 Gasauslass

2 Gaseinlass 5 Feststellschraube

3  Staub- und Wasserfilter

Technisches Handbuch ~ X-am® 3500/8000 13



Beschreibung

3.2

3.3

3.4

14

Grafik M2
1 Pumpenadapter "Nona" (blauer Farbring und Aufkleber "Nona")

Verwendungszweck

Drager X-am® 3500/8000 ist ein tragbares Gasmessgerat zum Freimessen und flr
die kontinuierliche Uberwachung der Konzentration mehrerer Gase in der
Umgebungsluft am Arbeitsplatz und in explosionsgefahrdeten Bereichen.

Mit dem X-am 3500 kann eine Messung von bis zu 4 Gasen entsprechend der
installierten DragerSensoren (XXS 02, XXS O2 PR, XXS H2S LC, XXS CO LC,
XXS NO2, XXS SO2 und CatEx 125 PR) durchgefiihrt werden. Das Gasmessgerat
kann im Pumpenbetrieb oder im Diffusionsbetrieb betrieben werden.

Mit dem X-am 8000 kann eine Messung von bis zu 7 Gasen entsprechend der
installierten DragerSensoren (EC, IR, CatEx, PID) durchgefiihrt werden. Das
Gasmessgerat kann im Pumpenbetrieb (wenn eine Pumpe verbaut ist) oder im
Diffusionsbetrieb betrieben werden.

Einschrankungen des Verwendungszwecks

Das Gasmessgerat ist nicht fur die Messung von Prozessgasen geeignet.
Ein Betrieb des Gasmessgerats in der Ladeschale in einem Fahrzeug ist nur unter
folgenden Bedingungen zulassig:

— Die akustische Signalisierung muss deaktiviert sein (mit Hilfe der PC-Software
CC-Vision), damit der Fahrer nicht abgelenkt wird.

Zulassungen

Ein Abbild des Typenschilds, die Konformitatserklarung sowie messtechnisch
relevante Sensordaten befinden sich auf der beiliegenden ergénzenden
Dokumentation (Sachnr. 90 33 655).

Explosionsschutz:

Mit BVS 17 ATEX E 040 X ist die bestimmungsgemalie Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen zertifiziert und die Messfunktion fiir den
Explosionsschutz. Mit PFG 19 G 001 X ist die Messung von Sauerstoffmangel und
-Uberschuss sowie die Messfunktion toxischer Gase zertifiziert. Zertifizierte Gase
und Messwerte siehe beiliegende ergdnzende Dokumentation (Sachnr. 90 33 655).

CSA-spezifische Information:
Nur der Teil fir brennbare Gase dieses Gerats wurde auf Messgenauigkeit geprift.

Funkzulassung (nur X-am 8000):

Die Angaben flr die Funkzulassung kénnen im Men( eingesehen werden. Weitere
Informationen im folgenden Kapitel: ,Informationen aufrufen, Seite 27.
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3.5

3.6

3.7

3.8

Beschreibung

Zulassungsrelevantes Zubehor:

Dieses Kapitel enthalt eine Ubersicht der wichtigsten Teile, die durch die BVS- und
PFG-Zertifizierung abgedeckt sind. Informationen zu anderen Teilen sind der
Ersatzteilliste zu entnehmen oder kdnnen beim Service von Drager angefragt
werden. Fur das Zubehdr gelten sinngemal die Umweltbedingungen wie fir das
Gasmessgerat. Fur weitere Informationen siehe: ,Gasmessgerat®, Seite 87.

Beschreibung Sachnummer
Tragegurt 8326823
Justieradapter CAL 2.0 3720224
Pumpenadapter mit Staub und Wasser- 8326820

filter

Pumpenadapter "Nona" mit Staub und 3720225
Wasserfilter

Induktive Ladeschale 8325825

Der Datenlogger ist nicht Bestandteil der messtechnischen Eignungspriifung.

Aufkleber

Auf dem Aufkleber der Energieversorgung ist eine Markierung fur einen Service-
Aufkleber. Hier darf maximal ein Service-Aufkleber und ein Jahrespunkt-Aufkleber
Ubereinander geklebt werden. Weitere Aufkleber, leitfahige Aufkleber oder
Aufkleber mit leitfahigem Material oder Anteilen kdnnen das induktive Laden
negativ beeinflussen.

[i] Das Typenschild auf dem Gasmessgerat und die Alarmelemente diirfen nicht
Uberklebt werden.

Sensorsteckplatze X-am 3500

Benennung Belegung
Sensorsteckplatz

HPP 1 (High Power Port) nicht belegt
HPP 2 (High Power Port) CatEx-Sensor
EC 1-3 (Electro Chemical) EC-Sensoren

Sensorsteckplatze X-am 8000

Benennung Belegung
Sensorsteckplatz

HPP 1 (High Power Port) PID- oder IR-Sensor

HPP 2 (High Power Port) IR- oder CatEx-Sensor
(kein Dual IR Ex / CO2 HC)

EC 1-3 (Electro Chemical) EC-Sensoren

Weitere Gerateoptionen fur X-am 8000

Folgende Gerateoptionen stehen optional zur Verfigung:
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Pumpe
RFID-Transponder
Bluetooth®-Modul
Trageklammer
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Betrieb

Betrieb

4.1 Bedienkonzept

Die Navigation erfolgt mit den 3 Multi-Funktionstasten und der dynamischen
Navigationsleiste (siehe Ausklappseite Grafik E). Die Navigationsleiste verandert
sich dynamisch abhangig von moglichen Interaktionen.

4.2 Symbolerklarungen
4.2.1 Funktionstasten
Symbol Erkldarung

MBIl +o9o% 4P R

4.2.2 Anzeigen

4.2.3 Anwendung

Symbol

@

&

[l
(%]

O]

’

7/

%

0

Aktion/Dialog bestatigen/Rlckkehr zum Meni
Alles bestatigen

Nach oben / durch Anzeige blattern
Nach unten / durch Anzeige blattern
Aktion abbrechen

Quick-Meni anzeigen

Messkanal einzeln anzeigen

Alle Messkanale anzeigen

Wert erhdhen

Wert verringern

Funktion wiederholen

Menl anzeigen

Erklarung
Hupe und Vibration fiir Gasalarme deaktiviert

Erkldarung

Messen

Freimessen (nur X-am 8000)

Sensorauswahl (nur X-am 8000)

Lecksuche (nur X-am 8000)
Benzol/Vorréhrchen-Messung (nur X-am 8000)
Frischluftjustierung

Begasungstest oder Justierung
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424 Geratestatus

Symbol

&

A
LN

X

e ©

4.2.5 Verbindung

Symbol
‘*

3

X

.)k.

4.2.6 Benutzerstufe

Symbol

18

Erklarung

Uberwachung der Begasungstestintervalle aktiviert (Zusatzin-
formation fur die Funktion D-Light).
Es liegen keine Gasalarme oder Fehler vor.

Uberwachung der Justierintervalle aktiviert, Funktion D-Light ist
deaktiviert (Zusatzinformation fur die Funktion D-Light).
Es liegen keine Gasalarme oder Fehler vor.

Alarmhinweis

Warnhinweis

Das Gasmessgerat kann normal betrieben werden. Wenn der

Warnhinweis nach Betrieb weiterhin angezeigt wird, muss das
Gasmessgerat gewartet werden. Details werden im Menu Mel-
dungen angezeigt.

Stérungshinweis

Das Gasmessgerat oder der Messkanal ist nicht messbereit
und muss gewartet werden. Details werden im Menu Meldun-
gen angezeigt.

Informationshinweis
Details werden im Menu Meldungen angezeigt.

STEL-Alarmhinweis
TWA-Alarmhinweis

Ereignisbericht

Erklarung
Wartungsmodus (Zugriff auf das Gerat per PC oder X-dock)

Bluetooth® aktiviert
Bluetooth® deaktiviert

BIuetooth®-Verbindung hergestellt

Erklarung
Benutzerlevel 1
Benutzerlevel 2

Benutzerlevel 3
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4.2.8

4.3
4.3.1

4.3.2

43.3

Betrieb

Anzeige im Gaskanal

Symbol Erklarung

v Begasungstest oder Justierung erfolgreich

X Begasungstest oder Justierung nicht erfolgreich
m Messbereichsuberschreitung

11 Messbereichsunterschreitung

- Kanalfehler

1=t Sperralarm

HHHHHE Wert héher als vom Display darstellbar

Anzeige verrechneter Kanile
Gilt nur fir X-am 8000.

Anzeige Erklérung

ch4+ Wasserstoffverrechnung mit IR-Kanal aktiviert (in diesem Bei-
spiel ch4)

CO+ Wasserstoff-kompensierter CO-Sensor XXS CO-H2 comp im
Einsatz

HCN+ ToxicTwins-Funktion aktiviert

Signalisierungskonzept

Lebenssignal akustisch

Ein periodisches akustisches Signal signalisiert die Betriebsfahigkeit des Gerats.
Das akustische Lebenssignal kann deaktiviert werden. Weitere Informationen im
folgenden Kapitel: ,Stummschaltung aktivieren®, Seite 39

Lebenssignal optisch

Ein periodisches Pulsieren (Zu- und Abnehmen der Intensitat) der griinen LED

signalisiert:

— Applikation Messen, Freimessen, Lecksuche, oder Benzol/\Vorrhrchen-
Messung aktiv

— Es liegt kein Gerate- oder Kanalfehler, kein Gasalarm und kein Sonderzustand
vor

Lebenssignal optisch mit aktiviertem D-Light
Durch die Aktivierung der Funktion D-Light kann der Anwender die Einhaltung
bestimmter Einstellungen zusatzlich prifen und anzeigen lassen:

— Auswertung Begasungstestintervalle aktiviert und eingehalten
(Werkseinstellung) oder Auswertung der Justierintervalle aktiv und eingehalten

— Nutzungsintervall eingehalten

Die Funktion D-Light kann mit Hilfe der PC-Software Drager CC-Vision aktiviert
werden.
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44.2
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Die Signalisierung entspricht dem Lebenssignal optisch.

Wenn eine der genannten Bedingungen nicht erflllt ist, wird bei aktiviertem D-Light
an Stelle des periodischen Pulsierens der griinen LED nur die griine LED in
regelmaBigen Abstanden kurz eingeschaltet (kurzes Blinken ca. alle 60 s).

Bei der Ubertragung der Gerateinformation tber Bluetooth® wird der Gasalarm von
der Bewertung des D-Light Status entkoppelt.

Gasmessgerat ein- oder ausschalten

Erstinbetriebnahme

Wenn das Gasmessgerat zum ersten Mal eingeschaltet wird, wird ein Assistent
gestartet. Der Assistent fiihrt durch die Einrichtung des Gasmessgerats:

— ggf. Sprachauswahl

— Datumsformat und Datum

— Uhrzeit

Im Anschluss eine Erstjustierung durchfihren. Fir weitere Informationen siehe:
~.Gasmessgerat justieren®, Seite 53.

Gasmessgerat einschalten

1. OK-Taste ca. 3 s gedrlckt halten.
= Im Display wird ein Countdown angezeigt.
= Die Einschaltsequenz und die Einlaufphase der Sensoren startet.

Folgende Anzeigen werden nacheinander angezeigt:

— Startbildschirm

— Firmware-Version

— Displaytest (Display wird abwechselnd schwarz und weil angezeigt)

— Alarmelementetest (LEDs, Alarmsignal und Vibrationsalarm)

— Kundenspezifischer Infobildschirm (optional und mit der PC-Software Drager
CC-Vision konfigurierbar)

— Alarmschwellen, STEL, TWA (wenn konfiguriert) und UEG-Faktor (wenn
vorhanden)

— Gdf. abgelaufene Begasungstest- oder Justierintervalle und Vorwarnungen
(wenn konfiguriert)

— Messanzeige

Die verbleibende Einlaufzeit der Sensoren wird oben links im gelben Kastchen
angezeigt.

A WARNUNG

Fehlerhafte Geratefunktionen/-einstellungen!

Durch fehlerhafte Geratefunktionen/-einstellungen kann es zu Lebens- und/oder

Explosionsgefahr kommen.

» Vor jedem Einsatz prifen, ob die Displayelemente, Alarmfunktionen und
Informationen korrekt angezeigt werden. Wenn einer der oben genannten
Punkte nicht korrekt funktioniert oder fehlerhaft ist, Gasmessgerat nicht
verwenden und Uberprifen lassen.
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Betrieb

Wahrend der Einlaufphase der Sensoren werden folgende Funktionen aktiviert:
— Messwerte blinken

— Gelbe LED leuchtet

— Warnhinweis wird angezeigt

= Das Gasmessgerat ist messbereit, sobald die Messwerte nicht mehr blinken und
die gelbe LED nicht mehr leuchtet. Der Warnhinweis wird ggf. weiterhin
angezeigt, wenn Warnhinweise vorliegen. Fir weitere Informationen siehe:
.Informationen aufrufen®, Seite 27.

[i] Wahrend der Einlaufphase erfolgt keine Alarmierung!

Gasmessgerat ausschalten

1. A und V¥ gleichzeitig gedrickt halten bis der angezeigte Countdown abgelaufen
ist.
= Kurzzeitig werden der optische, akustische und Vibrationsalarm aktiviert.
= Gasmessgerat ist ausgeschaltet.

Oder
1. Im Messbetrieb =i wahlen und den Dialog bestatigen.
2. Ausschalten wahlen und bestatigen.

[i] Das Ausschalten des Gasmessgerats ohne vorherige Anmeldung ist nur
mdglich, wenn die Funktion Ausschalten erlaubt mit Hilfe der PC-Software Drager
CC-Vision aktiviert ist. Werkseinstellung: aktiviert

[i] Beim Einlegen in die Ladeschale wird das Gasmessgerat automatisch
ausgeschaltet (Werkeinstellung). Optional kann diese Einstellung mit Hilfe der PC-
Software Drager CC-Vision deaktiviert werden.

[i] Wenn das Gasmessgerat langer als 21 Tage ausgeschaltet ist und nicht geladen
wird, wird automatisch der Tiefschlafmodus aktiviert. Das Gasmessgerat kann im
Tiefschlafmodus nicht mehr automatisch mit Hilfe der PC-Software Drager CC-
Vision oder der Drager X-dock eingeschaltet werden. In diesem Fall das
Gasmessgerat manuell einschalten. Die Sensoren durchlaufen anschlieftend ihre
Einlaufphase.

Benutzer an- oder abmelden

Das Gasmessgerat verfugt tUber 4 konfigurierbare Benutzerlevel. Die Benutzerlevel
kénnen mit der PC-Software Drager CC-Vision konfiguriert werden. Benutzerlevel 0
bedeutet der Benutzer ist nicht angemeldet. Benutzerlevel 1 bis 3 bendtigen fir die
Anmeldung ein Kennwort.

StandardmaRig sind folgende Kennwoérter angelegt:

Benutzerlevel 1: 0001
Benutzerlevel 2: 0002
Benutzerlevel 3: 0003
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[i] Drager empfiehlt, nach der Erstinbetriebnahme die voreingestellten Kennwarter
zu andern.

Standardeinstellung:

Funktion Benutzerlevel

@
0 Y v W
Begasungstest -

Frischluftjustierung

Freimessen™)

Sensorauswahl’)
Lecksuche™) -
BenzoINorrbhrchen-Messung1) -

Einstellungsmenii®) -

2) -

CLLLKLKKLKKK

Wartungsmenu

Gas wechseln")
(nur PID-, CatEx- und IR-Sensor)

1) Nur X-am 8000
2) Wartungs- und Einstellungsmeni im Benutzerlevel 0 sind nicht Bestandteil der messtechni-
schen Eignungsprifung.

{

Um einen Benutzer anzumelden:
1. Im Messbetrieb =3 wahlen und den Dialog bestatigen.
2. Anmelden wahlen und bestatigen.

3. Das vierstellige Kennwort des Benutzerlevels eingeben, dabei jede Ziffer
bestatigen.

Um einen Benutzer abzumelden:
1. Im Messbetrieb =i wahlen und den Dialog bestatigen.
2. Abmelden wahlen und den Dialog bestatigen.

4.6 Vorbereitungen fiir den Betrieb

/A WARNUNG

Schwere Gesundheitsschaden

Eine fehlerhafte Justierung kann zu falschen Messwerten flhren, deren Folgen

schwere Gesundheitsschaden sein kénnen.

» Vor sicherheitsrelevanten Messungen die Justierung durch einen
Begasungstest (bump test) prifen, ggf. justieren und alle Alarmelemente priifen.
Falls nationale Regelungen vorliegen, muss der Begasungstest entsprechend
diesen Regelungen durchgefiihrt werden.

» Wenn das Gerat dauerhaft in der Ladeschale betrieben wird ist der
Begasungstest zusatzlich spatestens nach 4 Wochen durchzufiihren und wenn
der Standort des Gerétes verandert wird.
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/A WARNUNG

Fehlfunktion von Herzschrittmachern oder Defibrillatoren

Magnete kénnen die Funktion von Herzschrittmachern und implantierten
Defibrillatoren negativ beeinflussen.

» Justier- und Pumpenadapter nicht in die unmittelbare Nahe von
Herzschrittmachern oder implantierten Defibrillatoren bringen (z. B. durch
Befestigung am Schultertragegurt).

» Alle betroffenen Personen (z. B. Trager von Herzschrittmachern) miissen auf
das Vorhandensein von starken Magneten im Justier- und Pumpenadapter
hingewiesen werden.

[i] Das Gasmessgerat kann in der Ladeschale wieder eingeschaltet werden und
wird dann wahrend des Betriebs mit Strom versorgt.

1. Gasmessgerat einschalten. Die aktuellen Messwerte werden im Display
angezeigt.

2. Warn-, Stérungshinweise und Sonderzustande beachten.

3. Prufen, ob die Gaseintritts6ffnungen und Membrane sauber, frei zuganglich,
trocken und unversehrt sind.

4. Prifen, ob Datum und Uhrzeit korrekt eingestellt sind.

4.7 Wahrend des Betriebs

A WARNUNG
Lebens- und/oder Explosionsgefahr!
Bei folgenden Alarmierungen kann Lebens- und/oder Explosionsgefahr bestehen:

— A2-Alarm

— STEL- oder TWA-Alarm

— Gerate-/Kanalfehler

» Gefahrenbereich sofort verlassen.

/A WARNUNG

Fehlerhafte Messwerte!

Nur fir Diffusionsbetrieb: Wenn Wasser die Gaseinlasse des Gasmessgerats

verschlieBt (z. B. durch Eintauchen des Gasmessgerats unter Wasser oder durch

starken Regen), kénnen fehlerhafte Messwerte entstehen.

» Das Gasmessgerat mit dem Display nach unten schutteln, um das Wasser zu
entfernen.

Technisches Handbuch ~ X-am® 3500/8000 23



Betrieb

24

/A WARNUNG

Fehlerhafte Messwerte!

Wenn das Gasmessgerat einen starken Stol3 oder eine starke Erschitterung
erfahrt, kann es zu einer abweichenden Anzeige kommen.

» Bei Verwendung eines CatEx- oder IR-Sensors im Gasmessgerat muss nach
einer StolRbelastung, die zu einer von Null abweichenden Anzeige an Frischluft
fuhrt, eine Justierung von Nullpunkt und Empfindlichkeit durchgefuhrt werden.

» Sollte vor der Bestatigung der Empfindlichkeitsjustierung des CatEx-Sensors
eine Abweichung des Messwertes vom Justierwert von groRer + 5 % der
Anzeige festgestellt werden, so ist der Sensor aul3er Betrieb zu nehmen.

[i] Optional kann mit Hilfe der PC-Software Drager CC-Vision eingestellt werden,
dass ein erkannter Stol zu einem Kanalfehler bei allen Sensoren fihrt. Diese
Kanalfehler werden durch eine Justierung geléscht. Sollte der Sensor nachhaltig
geschadigt sein, kann ein Justierfehler die Folge sein.

Gilt nur fir X-am 8000:

[i] Fir die Alarmierung bei sicherheitskritischen Anwendungen ist die alleinige
Nutzung von Bluetooth® oder API-Applikationen nicht ausreichend. Maflgeblich ist
die Alarmierung am Gasmessgerat.

Fir eine Beschreibung der API-Schnittstelle Drager kontaktieren.

Gilt nur fir X-am 8000:

[i] Die Nutzung der Bluetooth®-Funktion und die API-Applikation sind nicht
Bestandteil der messtechnischen Eignungspriifung.

A WARNUNG
Hohe Werte aulRerhalb des UEG-Anzeigebereichs oder ein Sperralarm weisen ggf.
auf eine explosionsfahige Konzentration hin.

Hohe Gaskonzentrationen kdnnen von O2-Mangel begleitet werden.

Die IP-Schutzarten beinhalten nicht, dass die Ausristung ein Gas nachweist,
wahrend oder nachdem sie diesen Bedingungen ausgesetzt war. Im Falle von
Staubablagerungen und dem Kontakt mit Wasser durch Eintauchen oder einen
Wasserstrahl die Justierung und die Funktionstichtigkeit des Gerats Uberprifen.

Bei Uberbegasung lber den Messbereich des Sensors hinaus, ist eine
Uberprifung des Nullpunktes und der Empfindlichkeit sowie bei Bedarf eine
Justierung vorzunehmen.

Die PEAK-, STEL- und TWA-Auswertungen werden unterbrochen, wenn das Menu
angewahlt wird oder beim Sonderzustand Dichtigkeitstest der Pumpe. Fir eine
fehlerfreie Berechnung der Auswertungen das Gasmessgerat nur im normalen
Messbetrieb betreiben. Eine Anwahl des Quick-Menus hat keinen Einfluss auf die
PEAK-, STEL- und TWA-Auswertungen.

Wenn das Gasmessgerat bei Offshore-Anwendungen eingesetzt wird, muss ein
Abstand von mindestens 5 m zu Kompassen eingehalten werden.
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4.71.2

4.71.3

Betrieb

Messbetrieb Messen

Wahrend des normalen Messbetriebs werden die Messwerte fur jedes Messgas
angezeigt (siehe Ausklappseite Grafik E). In regelmafRigen Abstanden ertdnt das
Lebenssignal (konfigurierbar) und die griine LED pulsiert (z. B. optisches
Lebenssignal oder Funktion D-Light).

Wenn ein Messbereich Uber- oder unterschritten wird, wird statt der Messwerte das
jeweilige Symbol angezeigt. Weitere Informationen im folgenden Kapitel:
~oymbolerkldrungen®, Seite 17

Wenn wahrend des Messbetriebs ein Ereignis (z. B. ein Alarm) auftritt, wird (ggf.
nach Quittieren des Ereignisses) in der Statusleiste das jeweilige Symbol
angezeigt.

Messkanal anzeigen

Um einen einzelnen Messkanal anzuzeigen:

1. Im Messbetrieb @ wahlen.

2. Mit A oder V¥ die einzelnen Messkanale anzeigen.

3. © wahlen, um zur Messkanaliibersicht zuriick zu gelangen.

Ereignisbericht aufrufen

[i] Wenn das Gasmessgerat aus- und wieder eingeschaltet wird, wird der
Ereignisbericht geléscht.

Die folgenden Ereignisse werden gezahlt und angezeigt: A1/A2, STEL,
Stolereignisse, Kennwort-Fehleingaben.

Um den Ereignisbericht aufzurufen:

1. Im Messbetrieb =: > Info > Geréteinformationen wéahlen.

2. Mit A oder V¥ die einzelnen Seiten bis zum Ereignisbericht blattern.

[i] Ein fehlerhaftes Anmelden wird erst nach 5 Fehlversuchen durch das Symbol
angezeigt.

Pumpe aktivieren

Um im (normalen) Messbetrieb die Pumpe zu aktivieren:
1. Die Dichtflachen des Pumpenadapters auf Unversehrtheit prifen.

2. Pumpenadapter auf die Gewindebuchse auf der Oberschale aufsetzen,
ausrichten und festziehen. Prifen, ob der Pumpenadapter korrekt befestigt ist.
Verkanten des Pumpenadapters vermeiden. Das Gasmessgerat schaltet
automatisch auf Pumpenbetrieb, sobald der Pumpenadapter montiert ist.

= Der Dichtigkeitstest startet automatisch.

3. Wenn der Dichtigkeitstest angezeigt wird, innerhalb von 60 s die Ansaugéffnung
der Sonde oder des Schlauchs so lange verschlief3en bis der Dichtigkeitstest
durchgefiihrt wurde.

4. Ansaugoffnung freigeben.
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4.7.3

4.7.4
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e Dichtigkeitstest erfolgreich: Messen wird gestartet.

e Dichtigkeitstest nicht erfolgreich: Zubehér und Pumpenadapter priifen und
Dichtigkeitstest wiederholen.

5. Spllzeiten beachten. Weitere Informationen im folgenden Kapitel:
.Besonderheiten beim Messen mit Pumpe®, Seite 30

6. Pumpenadapter demontieren.

7. Nach Abschluss der Messung priifen, dass die Dichtung des Pumpenadapters
sauber ist und sich keine Metallteile auf der Dichtung befinden.
Schutzkappe auf den Pumpenadapter stecken, um die Dichtung vor
Beschadigungen und Verformungen zu schiitzen.

Alarme

Liegt ein Alarm vor, werden entsprechende Anzeigen, der optische Alarm,
Vibrationsalarm sowie ggf. der akustische Alarm aktiviert (konfigurierbar). Weitere
Informationen im folgenden Kapitel: ,Alarmeinstellungen

(Werkseinstellung)®, Seite 83

Um einen Alarm zu quittieren:
1. EAwahlen.

Sonderzustand

Liegt ein Sonderzustand vor, ist das Lebenssignal deaktiviert. Sonderzustande
werden durch folgende optische Signale angezeigt:
— Gelbe LED blinkt - Sonderzustand Einlaufen 1

— Gelbe LED leuchtet dauerhaft - Sonderzustand allgemein
Wahrend eines Sonderzustands erfolgt keine Alarmierung.

Ausnahme: Der Justieradapter ist im Messbetrieb montiert. In diesem Fall erfolgt
weiterhin eine Alarmierung, sofern das Messgas zu den Sensoren gelangen kann.

Der Sonderzustand wird verlassen durch Behebung des potentiellen Fehlers, bei
fehlerfreiem Gasmessgerat durch Wechsel in den normalen Messbetrieb oder
selbsttatig nach ca. 1 Minute.

/A WARNUNG

Fehlerhafte Messung!

Ein montierter Justieradapter behindert die freie Gasdiffusion zu den Sensoren. Die

korrekte Messung und Alarmierung ist nicht mehr gewahrleistet.

» Eine aktive Begasung der Sensoren ist zwingend erforderlich (z. B.
Prifgasflasche mit Druckminderer, Durchfluss 0,5 L/min).

Sperralarm
Der Sperralarm dient dem Schutz des CatEx-Sensors.

Wenn es zu einer deutlichen Messbereichsuberschreitung am CatEx-Kanal kommt
(sehr hohe Konzentration an brennbaren Stoffen), wird ein Sperralarm ausgelst.
Dieser CatEx-Sperralarm kann durch Aus- und erneutes Einschalten des
Gasmessgerats an Frischluft quittiert werden.
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Wenn sich das Gasmessgerat sich nicht ausschalten Iasst, weil der A2-Alarm aktiv
ist und der Ausschalt-Modus in der CC-Vision auf ,Ausschalten verboten bei A2*
steht, die Versorgungseinheit herausnehmen oder das Gasmessgerat in die
Ladeschale einlegen und automatisch ausschalten lassen.

Nur X-am 8000:

— Gilt nicht bei aktivierter automatischer Messbereichsumschaltung fir Methan
und Wasserstoff.

— Bei Nutzung des Assistenten Sensorauswahl wird der Sperralarm auch bei
ausgeblendeten CatEx-Sensoren ausgewertet. Die Anzeige erfolgt aber erst
nach dem der CatEx-Sensor wieder aktiviert wurde.

(Anwendungs-)Spitzenwerte I6schen
1. Im Messbetrieb ¥ wahlen.

2. Anw.-Spitzen I6schen wahlen und den Dialog bestatigen.

[i] Die Funktion muss im Quick-MenU aktiviert sein. Alternativ kann diese Funktion
auch Uber das MenU aufgerufen werden.

Quick-Meni aufrufen

Bis zu 6 bevorzugte Funktionen kénnen mit Hilfe der PC-Software Drager CC-
Vision im Quick-Menu gespeichert werden.

Folgende Funktionen sind standardmaRig eingestellt:

— Gerateinformation

— Nachtmodus

— Schichtspitzenwert

— Anw.-Spitzenwert

— Anw.-Spitzen I6schen

— Meldungen

Um das Quick-Menu aufzurufen:
1. Im Messbetrieb * wahlen.
2. Gewdlnschte Funktion wahlen und bestatigen.

Informationen aufrufen

1. Im Messbetrieb =: > Info wahlen.

Folgende Optionen stehen zur Auswahil:

Option Beschreibung

Meldungen Vorhandene Warnungen und Fehler
werden angezeigt. Fur eine Beschrei-
bung der Meldungen und Abhilfemal3-
nahmen, siehe Technisches Handbuch.
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Option
Gerateinformationen

Gasstatistiken

Intervalle

Fangbereiche
Batterie

Zulassungen
(nur X-am 8000 mit Bluetooth®-Modul)

Beschreibung

Gerateinformationen und Informationen
zum Bluetooth®-Modul (optional, nur X-
am 8000) werden angezeigt (z. B. MAC-
Adresse, Seriennummer, Firmware-Ver-
sion usw.).

Folgende Gasstatistiken stehen zur
Auswahl:

— Schichtspitzenwert wahlen, um die
Expositionsspitzenwerte fur alle
Gase anzuzeigen.

— Anw.-Spitzenwert wahlen, um die
Applikationsspitzenwerte fiir alle
Gase anzuzeigen.

— TWA-Werte wahlen, um die verflig-
baren TWA-Werte fiir alle Gase
anzuzeigen.

— STEL-Werte wahlen, um die verfug-
baren STEL-Werte fir alle Gase
anzuzeigen.

Folgende Intervalle stehen zur Auswahl:

— Begasungstestintervall (Beg.-Testin-
tervall) wahlen (wenn konfiguriert),
um fur alle Kanale die verbleibenden
Tage zum nachsten Begasungstest
anzuzeigen. Fir Detailinformationen
den jeweiligen Kanal wahlen und
bestatigen.

— Justierintervall wahlen, um fur alle
Kanale die verbleibenden Tage zur
nachsten Justierung anzuzeigen. Fur
Detailinformationen den jeweiligen
Kanal wahlen und bestatigen.

— Nutzungsdauer wahlen, um die ver-
bleibende Nutzungsdauer anzuzei-
gen.

Fangbereiche werden angezeigt (wenn

konfiguriert).

Ladezustand der Batterie wird (grof3)

angezeigt.

Zulassungsinformationen werden ange-

zeigt (e-Label).

Gasmessgerat mit Smartphone koppein

[i] Die Bluetooth®-Funktion ist nicht Bestandteil der messtechnischen

Eignungsprufung.
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/A WARNUNG

Explosionsgefahr

Beim Einsatz eines nicht geeigneten Smartphones in explosionsgefahrdeten
Bereichen kann es zu einer Ziindung von brennbaren oder explosiven
Atmospharen kommen.

» Das Smartphone muss fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen
geeignet und zugelassen sein.

Drager bietet fiir bestimmte Funktionen Apps an, die auf einem geeigneten
Smartphone oder Tablet installiert werden konnen. Unter Umstanden ist eine Lizenz
erforderlich.

Das Gasmessgerat kann mit einem geeigneten Smartphone per Bluetooth
gekoppelt werden, um die optional erhaltliche Drager CSE Connect App zu
verwenden. Die Anwendung Drager CSE Connect ist fiir die Assistenten Messen,
Freimessen und Benzol/Vorrohrchen-Messung optimiert.

Daten, die (iber Bluetooth® iibermittelt werden, kénnen fiir zusatzliche
SicherheitsmalRnahmen verwendet werden. Die Daten ersetzen jedoch keine
primaren MaRRnahmen vor Ort durch das Gasmessgerat. MaRgeblich ist die
Alarmierung am Gasmessgerat. Es muss berlicksichtigt werden, dass ein
Mobilfunknetz und WLAN-Empfang nicht immer vorhanden sind oder unterbrochen
werden kénnen.

Fir genaue Informationen fiir die Kopplung per Bluetooth® siehe auch
Gebrauchsanweisung des verwendeten Smartphones.

[i] Die Bluetooth®-Funktion darf nur in den Landern genutzt werden, fiir die eine
Zulassung vorliegt und ist nicht Bestandteil der zertifizierten Messfunktion. Bei
Fragen zur Verfugbarkeit Drager kontaktieren.

Die Bluetooth®-Funktion ist nicht fiir den Betrieb in der Ladeschale getestet.

[i] Verschmutzungen des Gasmessgerats oder abschirmende Elemente (z. B.
Schutzhiille oder CSE-Tasche) kdnnen die Bluetooth®-Reichweite verringern.

[i] In der N&he von starken Sendern im Bereich des 2,4 GHz Bandes muss mit
einem Ausfall der Bluetooth®-Kommunikation des Gasmessgerats gerechnet
werden.

[i] Bei Verwendung der Drager CSE Connect App ist bei der Messung immer das
Gasmessgerat fihrend und die Gasmesswerte und Informationen missen auf dem
Gasmessgerat kontrolliert werden.

Voraussetzungen:

Bluetooth®-Modul ist im Gasmessgerat installiert.

Bluetooth® ist auf dem Gasmessgerat und dem Smartphone aktiviert.
. CSE Connect App 6ffnen und Koppeln wahlen.
. Gasmessgerat X-am 8000 wahlen.

N =~
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[i] Bei mehreren Gasmessgeraten in Reichweite ist es hilfreich, das gewiinschte
Gasmessgerat anhand der Seriennummer zu identifizieren, die auf dem

Gasmessgerat aufgedruckt ist. In dlteren Versionen der CSE Connect App kann
das Gasmessgerat auch Uber die eindeutige MAC-Adresse identifiziert werden.
Weitere Informationen im folgenden Kapitel: ,Informationen aufrufen®, Seite 27.

3. Koppeln auf dem Smartphone annehmen.
v Die Gerate sind gekoppelt.

Messen

Besonderheiten beim Messen mit Pumpe

HINWEIS

Beschadigung von Magnetdatentréager moglich!

Der Pumpen- und der Justieradapter enthalten einen Magneten, der Daten auf
einem Magnetstreifen I6schen kann.

» Magnetdatentrager (z. B. Kreditkarte) nicht in unmittelbare Nahe des Pumpen-
oder Justieradapters bringen.

[i] Um die Anforderungen der messtechnischen Eignungspriifung (EN 60079-29-1)
fur die Messung des Gases “Nonan” mit Pumpe zu erfiillen, muss der
Pumpenadapter "Nona" (Bestellnr. 3720225) verwendet werden. Dadurch wird
zusatzlich eine optimierte Spulphase erreicht.

[i] Fir die regelmaRige, geplante und dauerhafte Messung von Wasserstoff in
Konzentrationen Uber 4 Vol% ist vorzugsweise der DragerSensor CatEx H2 100
(Bestellnr. 3729050) zu verwenden. Um bestmdgliche Messergebnisse zu erzielen,
wird die Verwendung des Pumpenadapter "Nona" (Bestellnr. 3720225) von Drager
empfohlen.

[i] Bei Verwendung von langen Schlauchen (ab 10 m):
— Fdir eine Zugentlastung der Gewichtskraft des Schlauchs sorgen.
— Darauf achten, dass der Ansaug-Schlauch nicht abgeknickt ist.

— Die max. Schlauchléange betragt 45 m (bei einem Innendurchmesser von 3 bis
5 mm).

— Bei Messungen mit Pumpe den Staub- und Wasserfilter (Bestellnr. 83 19 364)
verwenden.

— Der nominale Volumenstrom betragt 0,35 L/min.
— Wenn der Volumenstrom <0,3 L/min ist, wird der Flowalarm ausgelost.

— Nach Begasung mit aggressiven Gasen (z. B. Biogas oder Chlor) die Pumpe flr
mehrere Minuten mit sauberer Luft spilen, um die Lebensdauer der Pumpe zu
erhdhen.

— Ein Test der Ansprechzeit mit Zielgas wird empfohlen.
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[i] Die Assistenten sind nur beim X-am 8000 verfiigbar.

Fir DragerSensor XXS CI2, COCI2, O3, sowie fir Amine und Odoriermittel
(Odorant) wird kein Assistent fir Freimessen angeboten, da diese Stoffe nicht
(sinnvoll) durch Schlduche gepumpt werden kdnnen. Aulder den genannten Stoffen
kann es auch weitere Stoffe geben, fur die im Gasmessgerat keine Spulzeiten
vorhanden sind. Fur diese Stoffe wird kein Assistent fir Freimessen angeboten.

Vor jeder Messung Drager Probenahmeschlauch oder Drager Sonden mit dem zu
messenden Gas spulen. Die Spulphase ist notwendig, um negative Einflisse zu
reduzieren, die bei der Verwendung eines Probenahmeschlauchs bzw. einer Sonde
auftreten kénnen, z. B. Gastransportzeit, Memory-Effekte, Totvolumen. Die Dauer
der Spulphase ist von Faktoren abhangig wie, z. B. Art und Konzentration des zu
messenden Gases oder Dampfes sowie Material, Lange, Durchmesser und Alter
des Probenahmeschlauchs bzw. der Sonde. Zusatzlich zur Spulzeit muss die
Sensor-Ansprechzeit beachtet werden (siehe Gebrauchsanweisung der
verwendeten Drager-Sensoren).

Als "Faustformel" fur Standardgase kann bei Verwendung eines
Probenahmeschlauchs (3 mm Innendurchmesser, fabrikneu, trocken, sauber) eine
typische Spulzeit von ca. 3 s/m angenommen werden.

Beispiel:

Bei einem 10 m langen Probenahmeschlauch betragt die Spuilzeit fir Sauerstoff ca.
30 Sekunden und eine angenommene Sensor-Ansprechzeit zusatzliche

10 Sekunden, die Gesamtzeit vor Ablesen der Messwerte betragt somit ca.

40 Sekunden.

Ein Durchflussalarm verzdgert sich in Abhangigkeit der Schlauchlange ggf. um 10
bis 30 Sekunden.

X-am 8000: Fur Benzol/Vorrohrchen-Messungen betragt die max. Schlauchlange
10 m.

Messen mit Pumpe durchfiihren

Voraussetzungen:

— Das Gasmessgerat ist mit einer Pumpe ausgestattet und eingeschaltet.
— Alle installierten Sensoren sind eingelaufen.

— Das Gasmessgerat ist messbereit.

— Die Gewindebuchse und die Dichtflachen des Pumpenadapters missen sauber
und unversehrt sein.

1. Schlauch (3 mm Innendurchmesser) mit Staub- und Wasserfilter an die
Eingangstiille (siehe Abbildung M auf Seite 3) des Pumpenadapters
anschlief3en.

2. Ggf. weiteren Schlauch (max. 2 m Lange) am Auslass des Pumpenadapters

(z.B. Pumpenadapter "Nona", Bestellnr. 3720225) anschliel3en, um das
Messgas in einen Abzug oder nach aufden zu fuhren.
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3. Pumpenadapter an Gasmessgerat montieren. Dabei darauf achten, dass beide
Flhrungsstifte in den vorgesehenen Nuten liegen.

[i] Priifen, ob der Pumpenadapter korrekt befestigt ist. Wenn der
Pumpenadapter korrekt befestigt ist, startet automatisch der Dichtigkeitstest.
Wenn der Dichtigkeitstest nicht startet, ist das Gasmessgerat nicht
einsatzbereit. Verkanten des Pumpenadapters vermeiden.

Das Gasmessgerat schaltet automatisch auf Pumpenbetrieb, sobald der
Pumpenadapter montiert ist.

= Der Dichtigkeitstest startet automatisch.

[i] Drager empfiehlt den Dichtigkeitstest direkt vor dem Einsatz mit der

angeschlossenen Sonde (Schlauchsonde, Stabsonde) durchzufiihren, damit
Undichtigkeiten im gesamten Ansaugsystem aufgedeckt werden kénnen.

4. Wenn der Dichtigkeitstest angezeigt wird, innerhalb von 60 s die Ansaugoéffnung
der Sonde oder des Schlauchs so lange verschliel3en, bis der Dichtigkeitstest
durchgefiihrt wurde.

5. Ansaugoffnung 6ffnen.
— Dichtigkeitstest erfolgreich: Messung wird gestartet. Spulzeiten beachten!

— Dichtigkeitstest nicht erfolgreich: Ggf. Sonde, Schlauch und Adapter priifen
und Dichtigkeitstest wiederholen.

6. Schlauchende oder Sonde an Probenahmeort platzieren.

Technisches Handbuch ~ X-am® 3500/8000
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[i] Die Temperatur am Messort kann abweichend von der Temperatur im
Gasmessgerat sein und sich somit auf die Messwertanzeige auswirken. Die
korrekte Funktion der Temperaturkorrektur kann nur am Gasmessgerat
gewabhrleistet werden.

Um das Messen mit Pumpe zu beenden:
1. Schraube des Pumpenadapters I6sen.
2. Pumpenadapter abnehmen.

= Die Pumpe wird gesplilt (deutlich hérbares Gerausch) und das
Gasmessgerat schaltet automatisch auf Diffusionsbetrieb.

3. Nach Abschluss der Messung die fur den Transport und die Lagerung des
Pumpenadapters vorgesehene Schutzkappe verwenden.

Messungen mit Assistenten

Das Gasmessgerat bietet Assistenten fir eine komfortable Vorbereitung der
Messung sowie auf die Messung optimierte Messanzeigen an.
Assistenten stehen fur folgende Applikationen zur Verfligung:

— Freimessen: fir die Messung mit einer Sonde/Schlauch zum Beispiel in einem
Behalter

— Sensorauswahl: fur das Ein- oder Ausblenden von Gaskanélen

— Lecksuche: fiir das Aufspiren von Gaslecks

— Benzol/Vorréhrchen-Messung: fur die Nutzung von Vorréhrchen als Filter fur
den PID

Wahrend der Vorbereitungsphase des Assistenten befindet sich das Gasmessgerat
im Sonderzustand.

Liegen dem Gasmessgerat die erforderlichen stoffspezifischen Eigenschaften des
gewinschten Messgases nicht vor oder befindet sich das Gasmessgerat nicht
innerhalb des erlaubten Temperaturbereichs (typisch 0 bis 40 °C fur Freimessen
und Benzol/Vorréhrchen-Messung), so werden die Assistenten nicht unterstitzt.

Freimessen mit Assistent durchfiihren

Wahrend des Freimessens wird an Stelle der Uhrzeit fir max. eine Stunde die
Dauer der Messung (in mm:ss) angezeigt. Anschlieend wird wieder die Uhrzeit
dargestellt. Nach jedem Flowalarm wird die Dauer der Messung neu gestartet.
Voraussetzungen:

— Das Gasmessgerat ist eingeschaltet.

— Der Benutzer ist mit dem entsprechenden Benutzerlevel angemeldet.

Um das Freimessen durchzufihren:
1. Ggf. mit erforderlichem Benutzerlevel anmelden.

2. Im Messbetrieb =z > Freimessen wihlen (wenn iiber die PC-Software Drager
CC-Vision eingestellt). Den Anweisungen des Assistenten folgen.

= Die Auswahl fiir Schlauchlange oder Sonde wird angezeigt.
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3. Schlauchlange bzw. Sonde wahlen.

= Der Dichtigkeitstest wird gestartet.
4. Erfolgreichen Dichtigkeitstest bestatigen.

= Der Startdialog fir die Messung wird angezeigt.
5. Schlauch oder Sonde am Probenahmeort platzieren.
6. Dialog bestatigen, um die Messung zu starten.

Der Schlauch wird gespult und die verbleibende Spiilzeit (Flutungszeit) wird
angezeigt. Wenn wahrend der Spulzeit eine Alarmschwelle Gberschritten oder
der erlaubte Temperaturbereich verlassen wird, wird der Countdown
abgebrochen, der Alarm oder ein Hinweis angezeigt.

Die dargestellte Spulzeit zeigt die Mindestwartezeit, die das Messgas vom
Probenahmeort zum Sensor im Idealfall bendtigt. Dies gilt bei Verwendung
eines Drager Probenahmeschlauches (Fluorkautschuk, fabrikneu, trocken,
sauber) mit 3 mm Innendurchmesser bzw. Teleskopsonden (Ladnge max.

2000 mm) mit einem Probenahmeschlauch (Fluorkautschuk, fabrikneu, trocken,
sauber) mit 5 mm Innendruchmesser. Weitere Einbauten (z. B. Vorréhrchen)
verlangern die Mindestwartezeit und missen zusatzlich beachtet werden. Die
Spulzeit gilt nur fir die eingestellten Messgase.

[i] Die vom Gasmessgerat vorgeschlagenen Spiilzeiten sind nach Stand der
Technik ermittelt. Fir die Verwendung tGbernimmt Drager keine Haftung. Der
Anwender ist aufgefordert die Wartezeit fiir seine Anwendung zu beurteilen. Nach
der Wartezeit muss bewertet werden, ob der Messwert stabil ist oder die Wartezeit
ggf. nicht ausreichend war. Dies gilt auch, wenn der Countdown unerwartet
abgebrochen wurde.

X-am 8000: Optional kann mit Hilfe der PC-Software Drager CC-Vision eine feste
Spllzeit (Einstellbereich: 30 bis 900 s) festgelegt werden, die dann vom
Gasmessgerat im Assistenten angewendet wird. Fir die Bestimmung dieser Zeit
und Nutzung der Funktion ist der Anwender eigenverantwortlich. Diese Funktion
kann beispielsweise verwendet werden, wenn ein PID-Sensor mit
kundenspezifischen Response-Faktoren benutzt wird, um diesen Assistenten zu
nutzen.

Die Messung von anderen Gasen oder Dampfen als dem ausgewabhlten
Messgas je Messkanal fuhrt zu einer zusatzlichen Wartezeit, die zusatzlich zur
Mindestwartezeit bericksichtigt werden muss.

Das Freimessen wird angezeigt, wenn die Spulzeit abgeschlossen ist.

Um das Freimessen zu beenden:

1. Wahrend des Freimessens E wahlen und den Dialog bestatigen.
= Ein Dialog fiir weiteres Freimessen wird angezeigt.

2. K wahlen, um den Assistenten zu beenden.

3. Pumpenadapter demontieren.

4. In den normalen Messbetrieb zurlickkehren.
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Sensorauswahl mit Assistent durchfiihren

Mit der Sensorauswahl kdnnen Gaskanale temporar ausgeblendet werden. Dies ist
sinnvoll, wenn bestimmte Gase bewusst nicht gemessen werden sollen. Die
Alarme der ausgeblendeten Gaskanale werden nicht ausgegeben und in den
Datenlogger werden keine Messdaten geschrieben.

[i] Drager empfiehlt, den O2-Kanal und alle weiteren elektrochemischen Sensoren
auszublenden, wenn mit dem DragerSensor CatEx H2 100 eine hohe
Wasserstoffkonzentration tber 100 %UEG gemessen werden soll. Mit Verlassen
des Assistenten oder wieder Einblenden der Sensoren wird eine Uberpriifung des
Nullpunkts und der Empfindlichkeit empfohlen, sofern eine Beeinflussung der
Sensoren nicht auszuschlielen ist.

Kanalfehler und -warnungen, sowie mogliche Alarme ausgeblendeter Sensoren
werden nicht angezeigt. Die Auswertung des CatEx Sperralarms ist weiterhin im
Hintergrund aktiv und wird angezeigt, wenn der Kanal wieder eingeblendet wird und
der Sperralarm im ausgeblendeten Zustand aufgetreten ist.

Voraussetzungen:

— Das Gasmessgerat ist eingeschaltet.
— Der Benutzer ist mit dem entsprechenden Benutzerlevel angemeldet.

Um die Sensorauswahl durchzufihren:
1. Ggf. mit erforderlichem Benutzerlevel anmelden.

2. Im Messbetrieb =: > Sensoren wéhlen wahlen (wenn iber die PC-Software
Drager CC-Vision eingestellt).

3. Sensoren, die ausgeblendet werden sollen, abwahlen.

4. Weiter wahlen, um die Messung mit dem Assistenten und den gewunschten
Gaskanalen zu starten.

Wenn der Assistent verlassen wird, werden alle Gaskanale automatisch wieder
eingeblendet.

[i] Wenn ein verrechneter Kanal ausgeblendet wird, wird die Verrechnung
unterbrochen.

Lecksuche mit Assistent durchfiihren

Wahrend einer Lecksuche wird an Stelle der Uhrzeit fir max. eine Stunde die Dauer
der Messung (in mm:ss) angezeigt und die Messwerte kdnnen als Balkendiagramm
angezeigt werden (mit Hilfe der PC-Software CC-Vision einstellbar). Anschlielend
wird wieder die Uhrzeit dargestellt. Nach jedem Flowalarm wird die Dauer der
Messung neu gestartet.

[i] Bei der Lecksuche ist es sinnvoll, die Funktion Anw.-Spitzen I6schen mit Hilfe
der PC-Software Drager CC-Vision im Quick-Menu abzulegen. Mit der Funktion
lassen sich die Applikationswerte im Balkendiagramm I6schen.

[i] Drager empfiehlt aufgrund von physikalischen Spiilzeiten Messungen im
Lecksuch-Assistenten ohne Schlauch/Sonde oder nur mit kurzem Schlauch (max.
2 m) durchzufihren.
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Voraussetzungen:

— Das Gasmessgerat ist mit einer Pumpe ausgestattet und eingeschaltet.
— Alle installierten Sensoren sind eingelaufen.

— Das Gasmessgerat ist messbereit.

Um eine Lecksuche durchzufiihren:

1. Mit erforderlichem Benutzerlevel anmelden.

2. Im Messbetrieb =i > Lecksuche wahlen.

3. Erfolgreichen Dichtigkeitstest bestatigen, um die Messung zu starten.

[i] In der Anzeige “Messkanals einzeln” gibt das Gerat Téne ab, deren Taktfrequenz

mit zunehmender Gaskonzentration zunimmt. Wird die Voralarmschwelle erreicht,
wird der Gasalarm angezeigt.

Um die Lecksuche zu beenden:

1. Im Lecksuche-Messbetrieb E@ wahlen und den Dialog bestatigen.
2. Pumpenadapter demontieren.

3. In den normalen Messbetrieb zurlickkehren.

Benzol-/Vorrohrchen-Messung mit Assistent
durchfiihren

[i] Die Gebrauchsanweisung des jeweiligen Réhrchens beachten!

Der Einsatz eines Vorréhrchens ist nur in Verbindung mit dem Assistenten mdglich.
Wahrend der Benzol-/Vorréhrchen-Messung sind der optische, der akustische
Alarm, der Vibrationsalarm sowie die Alarmauswertung deaktiviert.

Eine Benzol-/Vorréhrchen-Messung (Photoionisationsdetektor) mit Vorréhrchen
(z. B. Benzol-Vorréhrchen) ist nur mit dem Benzol-/Vorréhrchen-Assistenten
moglich.

Wahrend der Benzol-/Vorréhrchen-Messung werden das zu messende Gas sowie
die PEAK-Werte auf dem Display angezeigt. Alle anderen Sensoren werden nicht
ausgewertet.

Wenn bei der Nutzung des Assistenten das Messgas umgestellt wird, werden
vorliegende TWA- und STEL-Auswertungen zuriick gesetzt.

Fir die Anwendergase (VOC, VOC1 ... VOC9) werden keine Assistenten (aul3er
Messen) angeboten, wenn im Gasmessgerat kein feste Spulzeit hinterlegt ist. Fur
weitere Informationen siehe: ,Messen®, Seite 30.

Vorrohrchenhalter montieren

[i] Schnelle Temperatur- und Feuchtednderungen beeinflussen das Messsignal.
Drager empfiehlt bei erwarteten Spriingen in Temperatur und Feuchte, ein
Feuchtevorréhrchen fir die Messung zu verwenden.

Technisches Handbuch ~ X-am® 3500/8000



Betrieb

1. Pumpenadapter an Gasmessgerat montieren. Dabei darauf achten, dass beide
Flhrungsstifte in den vorgesehenen Nuten liegen.

34964

2. Staub- und Wasserfilter (3) an kurzes Schlauchstiick (4) am Pumpenadapter (5)
anschlieRen.

34965

3. Vorréhrchenhalter (2) an Staub- und Wasserfilter (3) montieren.
4. Schlauch oder Stabsonde (1) an Vorréhrchenhalter (2) montieren

(Schlauchlange max. 10 m).

5. Bei Bedarf: Schwimmersonde verwenden.

Technisches Handbuch
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6. Ggf. weiteren Schlauch (max. 2 m Lange) am Auslass des Pumpenadapters
(z.B. Pumpenadapter "Nona", Bestellnr. 3720225) anschlief3en, um das
Messgas in einen Abzug oder nach aufien zu flhren.

Ggf. Ubergangsstiick fiir verschiedene Schlauchdurchmesser verwenden
(minimaler Innendurchmesser 3 mm).

4.16.2 Messung durchfiihren

[i] Fir jede Einzelmessung oder Justierung mit Vorréhrchen ein neues Vorréhrchen
verwenden.

Voraussetzungen:

— Das Gasmessgerat ist eingeschaltet.

— Der Benutzer ist mit dem entsprechenden Benutzerlevel angemeldet.

— Einlaufphase 1 des PID ist abgeschlossen.

— Pumpenadapter mit Vorrdhrchenhalter und Staub- und Wasserfilter sind
montiert.

Um eine Benzol/Vorréhrchen-Messung durchzufihren:

1. Im Messbetrieb =i > Benzol/Vorréhr. wahlen (wenn (iber die PC-Software
Drager CC-Vision konfiguriert).

= Ein Dialog fir die Frischluftjustierung wird angezeigt.

2. Frischluftjustierung mit einem Aktiv-Kohlerdhrchen durchfiihren oder diesen
Schritt mit E& Gberspringen.

Bei Auswahl Frischluftjustierung:

Den Anweisungen des Assistenten folgen.

Nach erfolgreicher Frischluftjustierung Aktivkohlerdhrchen entfernen.
Die Auswahl fiir das Vorrohrchen wird angezeigt.

Vorrohrchen wahlen.
Bei Auswahl Benzolvorrohrchen wird der PID automatisch auf Benzol
umgeschaltet.

8. Vorrohrchen 6ffnen, in den Vorréhrchenhalter stecken (Pfeilmarkierung in
Richtung Gasmessgerat, siehe Abbildung L auf Seite 3) und Dialog bestatigen.

= Die Auswahl fur die Schlauchlange wird angezeigt.
9. Schlauchlange oder Sonde wahlen.

= Der Dichtigkeitstest wird gestartet.
10.Erfolgreichen Dichtigkeitstest bestatigen.

= Der Startdialog fur die Messung wird angezeigt.
11.Schlauchende oder Sonde an Probenahmeort platzieren.
12.04 wahlen, um die Messung zu starten.

= Der Schlauch wird gespdilt und die verbleibende Spllzeit wird angezeigt.
Der Benzol/Vorrdhrchen-Messbetrieb wird angezeigt, wenn die Spuilzeit
abgeschlossen ist.

N g R

Um die Benzol/Vorréhrchen-Messung zu beenden:
1. Im Benzol/Vorréhrchen-Messbetrieb E@ wahlen und den Dialog bestatigen.
= Ein Dialog firr das Entfernen des Vorréhrchens wird angezeigt.
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2. Vorrohrchen entfernen.

= Ein Dialog fir eine weitere Benzol/Vorrohrchen-Messung wird angezeigt.
3. B wahlen, um die Benzol/Vorréhrchen-Messung zu beenden.
4. Ggf. Pumpenadapter mit Vorréhrchenhalter demontieren.

Gerateeinstellungen konfigurieren

[i] Weitere Einstellungen kénnen mit Hilfe der PC-Software Drager CC-Vision
vorgenommen werden.

Um die Gerateeinstellungen aufzurufen:

1. Im Messbetrieb =i wahlen und den Dialog bestatigen.
2. Ggf. mit erforderlichem Benutzerlevel anmelden.

3. Einstellungen wahlen und bestatigen.

Tag- oder Nachtmodus aktivieren

1. Gerateeinstellungen aufrufen.
2. Nachtmodus /| Tagmodus wahlen und bestatigen.

Geratesprache andern

1. Geréateeinstellungen aufrufen.
2. Sprache auswéhlen wahlen.
3. Die gewinschte Sprache wahlen und bestatigen.

Datum und Uhrzeit einstellen

Gerateeinstellungen aufrufen.

Datum und Uhrzeit wahlen.

Datumsformat wahlen, das Datumsformat wahlen und bestatigen.
Datum einstellen wahlen, das Datum einstellen und bestatigen.
5. Zeit einstellen wahlen, die Uhrzeit einstellen und bestatigen.

oon -~

[i] Eine Umschaltung zwischen Sommer- und Winterzeit muss manuell durch den
Benutzer erfolgen.

[i] Bei Verwendung der Wartungsstation X-dock ist eine automatische
Zeitsynchronisierung maglich.

Stummschaltung aktivieren

Die Stummschaltung kann am Gassmessgerat fir 15 Minuten aktiviert werden. Bei
aktivierter Stummschaltung sind Vibration und Hupe deaktiviert. Mit Hilfe der PC-
Software Drager CC-Vision ist eine dauerhafte Deaktivierung moglich.

Die messtechnische Eignungspriifung erlischt bei dauerhaft aktivierter
Stummschaltung.
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Fangbereich aktivieren oder deaktivieren

Gerateeinstellungen aufrufen.
Fangbereiche wahlen.
Fangbereich aktivieren oder deaktivieren.

Gasmessgerat zur Ubernahme der neuen Einstellung aus- und wieder
einschalten.

N~

[i] Drager empfiehlt, die Funktion Fangbereiche zu aktivieren.

Bluetooth® aktivieren oder deaktivieren (nur X-am 8000)

1. Gerateeinstellungen aufrufen.
2. Bluetooth wahlen.
3. Bluetooth® aktivieren oder deaktivieren.

Automatische Messbereichsumschaltung aktivieren

[i] Die automatische Messbereichsumschaltung ist nicht Bestandteil der
messtechnischen Eignungspriifung.

/A WARNUNG

Explosionsgefahr!

Nur fir CatEx125 PR und CatEx125 PR Gas: Die automatische

Messbereichsumschaltung gilt ausschlieRlich fir Methan in Luft.

Nur fir CatEx H2 100: Die automatische Messbereichsumschaltung gilt

ausschlieRlich fir Wasserstoff in Luft.

Davon abweichende Gaszusammensetzungen beeinflussen das Messsignal und

kénnen zu Fehlanzeigen fihren.

» Die automatische Messbereichsumschaltung nur fir die Messung von Methan
und Wasserstoff in Luft verwenden.

Die automatische Messbereichsumschaltung kann nur fir die Sensoren
DragerSensor CatEx 125 PR (Bestellnr. 68 12 950) und CatEx 125 PR Gas
(Bestellnr. 68 13 080) mit Messgas Methan und fiir DragerSensor CatEx H2 100 mit
Messgas Wasserstoff aktiviert werden.

Bei aktivierter automatischer Messbereichsumschaltung wird bei Messwerten tber
100 %UEG automatisch in den Vol%-Bereich umgeschaltet.

Bei aktivierter Funktion "Keine Messwerte im Vol%-Bereich" wird statt der
Messwerte im Vol.-%-Bereich weiterhin die Messbereichsiiberschreitung in %UEG
angezeigt.

Bei Rlckkehr in den Bereich <100 %UEG Methan oder Wasserstoff wechselt die
Messwertanzeige mit dem Indikator (Kreispfeil) fir die Ubergangsphase.
Voraussetzung:

— Die Messbereiche %UEG (Warmeténung) und Vol% (Warmeleitung) sind
justiert.

1. Automatische Messbereichsumschaltung mit der PC-Software Drager CC-
Vision aktivieren.
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2. Gdf. die Funktion "Keine Messwerte im Vol%-Bereich" mit der PC-Software
Drager CC-Vision aktivieren.

Wasserstoff (H2)-Verrechnung (fur IR Ex)

Die H2-Verrechnung kann mit Hilfe der PC-Software Drager CC-Vision konfiguriert
werden.

Voraussetzungen:
— Mindestens ein DragerSensor XXS H2 HC (68 12 025) ist aktiviert. Als Messgas
ist H2 eingestellt.

— Ein Ex-Kanal des DragerSensor DUAL IR Ex/CQOz2 (68 11 960) oder
DragerSensor IR Ex (68 12 180) ist aktiviert.

— Die beiden beteiligten Kanale sind auf die Einheit %UEG/%LEL/%LIE
eingestellt.

— Die H2-Verrechnung ist nur mit je einem DragerSensor XXS H2 HC und einem
IR Ex-Kanal méglich.

Wenn die H2-Verrechnung aktiviert ist, wird die UEG-Gaskonzentration der beiden
ausgewahlten Sensoren addiert und im Display an der Stelle der IR Ex Anzeige
ausgegeben.

Eine aktivierte H2-Verrechnung wird mit einem + hinter dem Gasnamen des IR Ex-
Sensors im Display angezeigt.

Zuvor eingestellte Alarmschwellen bleiben erhalten, sodass bei Anwesenheit von
Wasserstoff (H2) der Alarm des IR Ex-Kanals unter Umstanden friiher ausgeldst
wird.

IR Ex-Sensor: Zweiten Ex-Messkanal aktivieren

Fir den IR Ex-Sensor kann mit Hilfe der PC-Software Drager CC-Vision ein zweiter
Ex-Messkanal aktiviert werden.

Eine H2-Verrechnung ist nur mit einem IR-Ex-Kanal (mit Messbereich 0 bis
100 %UEG) mdglich.

Gas wechseln

[i] Diese Funktion ist nicht Bestandteil der messtechnischen Eignungspriifung.
[i] Der Gaswechsel bleibt auch nach einem Neustart des Gasmessgerats erhalten.

Mit dieser Funktion kann am Gasmessgerat das Messgas fir die unterstitzten
Sensoren gewechselt werden.

Die Daten der Statistikzahler gehen bei einem Gaswechsel verloren. Mit der PC-
Software Drager Gasvision kdnnen uber den Datalogger die Daten nachtraglich
manuell eingesehen werden. Automatische Benachrichtigungen tiber den X-dock
Manager sind ggf. nur eingeschrankt nutzbar.

Einschrankungen bei der Kombination von Mess- und Justiergas werden anhand
des Sensordatensatzes angewandt.
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Bei einer Justierung werden alle Gase mit einer Ersatzgasjustierung justiert, die in
dieser Funktion verfligbar sind. Eine Ersatzjustierung ist ungenauer als eine
Zielgasjustierung.

Besonderheiten IR-Sensor:

Bei Messgas Methan steht die Funktion nicht zur Verfiigung.
Von keinem Gas kann auf Methan umgeschaltet werden.

Zur gleichzeitigen Nutzung von Methan und weiteren Ex-Gasen kann der zweite
Ex-Messkanal aktiviert werden. Fur weitere Informationen siehe: ,|IR Ex-Sensor:
Zweiten Ex-Messkanal aktivieren®, Seite 41.

Voraussetzungen:

Das Gasmessgerat ist eingeschaltet.
Der Benutzer ist mit dem entsprechenden Benutzerlevel angemeldet.

Um die volle Funktionalitat nutzen zu kénnen, muss das eingestellte Priifgas flr
die Justierung und den Begasungstest gleich sein (z. B. Methan bei CatEx).

Um ein Messgas zu wechseln:

1.
2.

Ggf. mit erforderlichem Benutzerlevel anmelden.

Im Messbetrieb =& > Gas wechseln wihlen (wenn (iber die PC-Software
Drager CC-Vision eingestellt).

= Eine Liste der unterstitzten Sensoren mit dem aktuellen Messgas wird
angezeigt.

. Sensor wahlen.

= Eine Liste mit den verfugbaren Messgasen wird angezeigt.

. Neues Messgas wahlen.

= Alarmschwellen und UEG-Faktor des neuen Messgases werden angezeigt.
Bestatigen, um in den normalen Messbetrieb zuriickzukehren.
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5 Storungsbeseitigung

Stérungsbeseitigung

Wenn die folgenden AbhilfemalRnahmen nicht erfolgreich sind, DragerService
kontaktieren.

Wird im Fehlerfall ein Fehler-Code angezeigt, diesen an den Service von Drager
Ubermitteln. Mit Hilfe des Fehler-Codes kann ein Service-Techniker von Drager
zusétzlich zur Klartext-Meldung weitere Informationen erhalten.

5.1 Fehler

Fehler

Nutzungsdauer abgel.

Gerat gesperrt

Begasungstest-Intervall

abgelaufen
Justierung abgelaufen

Hardwarefehler

Druck zu niedrig

Druck zu hoch

2 Adapter erkannt

Fehler LED

Fehler Hupe

Fehler Vibrationsm.

Alarmtest fehlgeschla-

gen

Komm.-Fehler Batterie

Fehler Begasungstest

Technisches Handbuch
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Nutzungsdauer des Gas-
messgerats abgelaufen

Gasmessgerat durch X-
dock gesperrt

Begasungstestintervall
abgelaufen

Justierintervall abgelaufen

Interner Geratefehler fest-

Umgebungsdruck unter-
halb des Minimalbereiches
Umgebungsdruck ober-
halb des Maximalbereichs
Mehr als ein Magnetsen-
sor erkannt

Fehlerhafter Alarmele-
menttest mit X-dock:
Alarm-Leuchte
Fehlerhafter Alarmele-
menttest mit X-dock:
Alarm-Hupe

Ergebnis Alarmelement-
test mit X-dock: Vibrat-
ions-Motor defekt
Alarmtest mit X-dock fehl-
geschlagen
Daten-Verbindung zum
Akku unterbrochen. (Evtl.
Schrauben nicht angezo-

Begasungstest nicht

Abhilfe

Nutzungsdauer mit der
PC-Software Drager CC-
Vision neu konfigurieren.

Gasmessgerat mit X-dock
oder X-dock Manager ent-
sperren.

Begasungstest durchfiih-
ren.

Empfindlichkeitsjustierung
durchfiihren.

Gerat aus- und wieder ein-
schalten oder Akku
demontieren und wieder
montieren.
Umgebungsdruck prifen,
Gerat in erlaubten Druck-
bereich bringen.

Stérende Magnetfelder
entfernen.

Alarmelementtest mit X-
dock wiederholen.

Alarmelementtest mit X-
dock wiederholen.

Alarmelementtest mit X-
dock wiederholen.

Alarmtest mit X-dock wie-
derholen.

Akku erneut montieren.

Begasungstest oder Emp-
findlichkeitsjustierung
durchfiihren
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Fehler

Fehler Nullpunktjustie-
rung

Fehler Empfindlichkeits-
justierung

Fangbereiche ein

Sauerstoffmangel

Wert negativ
Sensor fehlt

Kompensierung Emp-
findlichkeitsjustierung

Fehler SDS-Parameter’)

Fehler Sensorsubsys-
tem")

IR-Spitzenwert")

Bereichsiiberschreitung
nach Einlaufen 1

CatEx verunreinigt
Ungiiltige Sachnummer

Keine Pumpe

Durchfluss-Ber. Pumpe

Pumpenfehler
Durchfluss zu gering

StoBereignis erkannt

Ursache

Nullpunktjustierung nicht
erfolgreich

Empfindlichkeitsjustierung
nicht erfolgreich

Ergebnis Ansprechzeiten-
test mit X-dock fehlge-
schlagen

Zu wenig Sauerstoff fur die
korrekte Funktion des
CatEx-Sensors

Messwert liegt im negati-
ven Bereich

Sensor nicht gesteckt oder
defekt

Fehlerhafte Empfindlich-
keitsjustierung Quer-Elekt-
rode

Fehler im IR-Sensor
gefunden.

Fehler im IR-Sensor
gefunden: IR-Sensor mel-
det Fehler

Fehler im IR-Sensor
gefunden: IR-Signal Quali-
tat

CatEx-Sensor unmittelbar
nach Einlaufen 1 wurde
eine Uberbegasung detek-
tiert
CatEx-Sensor-Vergiftung
Sensorsachnummer ist
nicht gultig oder wird nicht
unterstitzt

Pumpenadapter ist
gesteckt, aber Pumpe ist
nicht einsatzbereit (bzw.
nicht vorhanden)

Abhilfe
Nullpunktjustierung durch-
fuhren
Empfindlichkeitsjustierung
durchfiihren
Ansprechzeitentest mit X-
dock wiederholen.

Gasmessgerat in atmo-
sphéarischen Bedingungen
betreiben.
Frischluft-/Nullpunktjustie-
rung durchfiihren

Sensor einbauen bzw.
Kontakte prifen
Empfindlichkeitsjustierung
Querelektrode durchfiih-
ren

Gerat aus- und wieder ein-
schalten, IR-Sensor wech-
seln.

Fehler quittiert sich auto-
matisch, wenn Fehlerbe-
dingung nicht mehr
vorhanden.
Nullpunktjustierung durch-
fihren

CatEx-Sensor wechseln
Sensordatum prifen (Tauf-
code), aktuelleren Sensor
verwenden bzw. Firmware
aktualisieren.
Pumpenadapter vom
Gerat entfernen

Service von Drager kon-
taktieren

Pumpe tauschen
Pumpenadapter, Schlauch
und Schlauchverbindun-
gen prifen

Gerat wurde einer StoRbe- Funktion und Justierung

lastung ausgesetzt

Technisches Handbuch

des Gerats prufen
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Fehler
Ungiiltiger Wert

Fehler Nullpunktjustie-
rung Wéarmeleitung

Fehler Empfindlichkeits-
justierung Wérmeleitung

ADC-Bereich

Fehler Ex+H2

Konfigurationsfehler

Selbsttest fehigeschla-
gen

Falsche Firmware

Temp.-Ber. Pumpe

Druck zu hoch
Druck zu niedrig

T90-Test fehlgeschlagen

Softwarefehler

X-am® 3500/8000

Ursache

Fehler in der Messwerter-
mittlung festgestellt

Nullpunktjustierung des
CatEx-Sensors nicht
erfolgreich
Empfindlichkeitsjustierung
des CatEx-Sensors nicht
erfolgreich

Fehler in der Messwerter-
mittlung festgestellt

H2-Kanalfehler bei akti-
vierter Addition.

Interner Geratefehler fest-
gestellt

Interner Geratefehler fest-
gestellt

Interner Geratefehler beim
Update festgestellt
Temperatur ist aulerhalb
des erlaubten Bereichs

Druck oberhalb des Maxi-
malbereichs

Druck unterhalb des Mini-
malbereichs
Ansprechzeitentest in der
X-dock fehlgeschlagen

Interner Geratefehler fest-
gestellt.

Stérungsbeseitigung

Abhilfe

Gerat aus- und wieder ein-
schalten. Sensor neu
anmelden, Software aktu-
alisieren, Service von Dra-
ger kontaktieren
Nullpunktjustierung des
CatEx-Sensors durchfiih-
ren

Empfindlichkeitsjustierung
des CatEx-Sensors durch-
fuhren

Geréat aus- und wieder ein-
schalten. Sensor neu
anmelden, Software aktu-
alisieren, Service von Dra-
ger kontaktieren

Gerat aus- und wieder ein-
schalten. Sensor neu
anmelden, Software aktu-
alisieren, Service von Dra-
ger kontaktieren

Gerat aus- und wieder ein-
schalten, Software aktuali-
sieren, Drager Service
kontaktieren

Gerat aus- und wieder ein-
schalten, Software aktuali-
sieren, Drager Service
kontaktieren

Software aktualisieren

Gerat im erlaubten Tempe-
raturbereich betreiben,
Drager Service kontaktie-
ren

Umgebungsdruck verklei-
nern

Umgebungsdruck vergro-
Rern

Ansprechzeitentest in der
X-dock wiederholen, Gerat
reinigen, Sensor wech-
seln, Drager Service kon-
taktieren

Gerat aus- und wieder ein-
schalten, Akku wechseln,
Software aktualisieren,
Drager Service kontaktie-
ren
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Fehler

Nullpunktjust. fiir
Komp.-Kanal fehlgeschl.

Fehler Empf.-Justierung
Kompensierungskanal

Selbsttest-Fehler

Just.-Intervall fiir Komp.-

Kanal abgelaufen

Fehler CO

Sensorfehler

Gerét bei héherer Temp.
einschalten

Sensor wechseln

StoB erkannt - Justie-
rung durchfiihren

...Service kontaktieren

DB Reset
Contact Service

1) Nur X-am 8000

Warnungen

Warnungen
Nutzungsd. endet bald

Ursache
Nullpunktjustierung des
kompensierten Sensors
nicht erfolgreich

Empfindlichkeitsjustierung
des kompensierten Sen-
sors nicht erfolgreich

Interner Geratefehler fest-
gestellt

Glltigkeit des Justierung
des kompensierten Sen-
sors abgelaufen

CO-Kanalfehler bei Toxic
Twin-Funktion

Strom durch den PID zu
hoch

Der PID-Sensor darf nicht
bei Temperaturen <-10 °C
eingeschaltet werden.

Ende der Lebensdauer
des PID-Sensors erreicht

Das Gasmessgerat hat
einen starken Stol3 erfah-
ren.

Interner Geratefehler

Interner Geréatefehler

Ursache

Nutzungsdauer des Gera-
tes ist fast abgelaufen

Technisches Handbuch

Abhilfe
Nullpunktjustierung des
kompensierten Sensors
erneut durchflihren
Sensor neu anmelden
Sensor wechseln
Empfindlichkeitsjustierung
des kompensierten Sen-
sors erneut durchfiihren.
Sensor neu anmelden
Sensor wechseln

Drager Service kontaktie-
ren

Justierung des kompen-
sierten Sensors durchfih-
ren

Sensoren justieren, Gerat
aus- und wieder einschal-
ten, Sensor neu anmel-
den, Software
aktualisieren, Service von
Drager kontaktieren
Sensor wechseln

Gasmessgerat bei Tempe-
raturen > -10 °C einschal-
ten

PID-Sensor wechseln

Sensoren justieren

Gasmessgerat aus- und
wieder einschalten

Akku demontieren und
wieder montieren
Gasmessgerat aus- und
wieder einschalten, Sen-
soren neu anmelden,
Gerateeinstellungen pru-
fen

Abhilfe

Nutzungsdauer mit der
PC-Software Drager CC-
Vision neu konfigurieren.

X-am® 3500/8000
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Warnungen

Begasungstest-Intervall
fast abgelaufen

Begasungstest-Intervall
abgelaufen
Justierung fast abgel.

Justierung abgelaufen

Datenlogger fast voll

Datenlogger voll

Temperatur zu hoch

Temperatur zu niedrig
Druck zu hoch

Druck zu niedrig
Batterie zu heill
Batterie zu kalt

Komm.-Fehler Batterie

Spitzenwert erkannt")

Einlaufphase 1

Einlaufphase 2

CatEx-Schutz

Wert negativ

Pumpenfehler

X-am® 3500/8000

Ursache

Begasungstestintervall
fast abgelaufen
Begasungstestintervall
abgelaufen
Justierintervall fast abge-
laufen

Justierintervall des (Kom-
pensations)kanals abge-
laufen

Speicher Datenlogger zu
90% voll

Speicher Datenlogger zu
100% voll

Die Umgebungstempera-
tur ist zu hoch.

Die Umgebungstempera-
tur ist zu niedrig.

Druck oberhalb des Maxi-
malbereichs

Druck unterhalb des Mini-
malbereichs
Batteriesubsystem zu heil}

Batteriesubsystem zu kalt

Daten-Verbindung zum
Akku unterbrochen. (Evtl.
Schrauben nicht angezo-
gen)

Fehler im IR-Sensor
gefunden: IR-Signal Quali-
tat

Gerat ist noch nicht mess-
bereit

Sensoren haben unter-
schiedliche Einlaufzeit,
abhangig von Vorbedin-
gungen.

CatEx-Sensor befindet
sich durch Uberbegasung
im Sperralarm

Messwert liegt im negati-
ven Bereich

Pumpe oder Verbindung
Pumpe zum Gerat defekt

Stérungsbeseitigung

Abhilfe

Begasungstest durchfih-
ren

Begasungstest durchfiih-
ren
Empfindlichkeitsjustierung
durchfiihren
Empfindlichkeitsjustierung
durchfihren

Datenspeicher auslesen
(mit PC-Software GasVi-
sion) und / oder l6schen.
Alternativ auf “Uberschrei-
bend” umschalten.

Umgebungstemperatur
reduzieren, Sensor justie-
ren.

Umgebungstemperatur
erhdhen,Sensor justieren.

Umgebungsdruck verklei-
nern

Umgebungsdruck vergro-
Rern

Umgebungstemperatur
reduzieren

Umgebungstemperatur
erhdéhen

Akku erneut montieren

Gerat aus- und wieder ein-
schalten, IR-Sensor wech-
seln.

Einlaufzeit 1 abwarten

Einlaufzeit 2 abwarten
(z. B. notwendig fur die
Justierbereitschaft)

Gerat an Frischluft aus-
und einschalten

Frischluft-/Nullpunktjustie-

rung durchfiihren.
Pumpe tauschen.
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Warnungen

Just.-Intervall fiir
Komp.kanal fast abge-
laufen

Nutzungsdauer abgel.

Datum/Zeit einstellen

Zuerst neue Nullpunkt-

justierung durchfiihren.

Lampe reinigen
1) Nur X-am 8000

Ursache

Glltigkeit des Justierung
des kompensierten Sen-
sors fast abgelaufen
Nutzungsdauer abgelau-
fen

Es liegt kein gultiges
Datum oder Uhrzeit vor
Justierung des Nullpunk-
tes des IR Sensors ist alter
als 30 min

PID-Lampe verschmutzt

Technisches Handbuch

Abhilfe

Justierung des kompen-
sierten Sensors durchfiih-
ren

Nutzungsdauer zurickset-
zen
Datum und Uhrzeit stellen

Nullpunkt des IR Sensors
durchfihren

PID-Lampe reinigen

X-am® 3500/8000
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6 Wartung

A WARNUNG

Explosionsgefahr!

Um das Risiko einer Ziindung von brennbaren oder explosionsfahigen
Atmospharen zu reduzieren, Folgendes beachten.

» Das Gasmessgerat nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen 6ffnen.

/A WARNUNG

Explosionsgefahr!

Wenn Gase oberhalb der UEG verwenden werden sollen, muss zuvor eine
Gefahrdungsbeurteilung durchgefihrt werden. Die daraus ggf.
resultierendenSicherheitsmalinahmen missen vor Verwendung
derWartungsstation umgesetzt werden. Ist die Fachkenntnis nicht vorhanden, muss
Fachwissen durch andere (z. B. durch Spezialisten, Prifinstitutionen oder
Hersteller) eingeholt werden.

/A WARNUNG

Gesundheitsgefahr!

Prifgas kann durch Einatmen Gesundheitsschaden verursachen.

» Prufgas nicht einatmen. Gefahrenhinweise der entsprechenden Sicherheits-
Datenblatter sowie Gebrauchsanweisung des Gasmessgerates beachten! Fr
die Festlegung der Justierintervalle landerspezifische Bestimmungen beachten.

A\ VORSICHT

Gesundheitsgefahr

Elektrochemische Sensoren enthalten atzende Flussigkeiten.

» Bei Undichtigkeit Kontakt mit Augen und Haut vermeiden. Bei Kontakt mit viel
Wasser splilen.

[i] Fir weiterflihrende Hinweise zur Verwendung des Drager Sensors den
folgenden Link aufrufen: www.draeger.com/sensorhandbook.

6.1 Instandhaltungsintervalle
Priifung Intervall
Inspektionen und Wartungen durch Alle 12 Monate
Fachleute.
Signalisierungselemente mit dem Sig-  Automatisch mit jedem Geratestart oder
naltest prifen manuell

Zu Inspektionen und Wartungen siehe z. B.:
— EN/IEC 60079-29-2 — Gasmessgerate - Auswahl, Installation, Einsatz und
Wartung von Geréaten fur die Messung von brennbaren Gasen und Sauerstoff

— EN 45544-4 — Elektrische Gerate fir die direkte Detektion und direkte
Konzentrationsmessung toxischer Gase und Dampfe - Teil 4: Leitfaden fir die
Auswahl, Installation, Einsatz und Instandhaltung
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— Nationale Regelungen

ToxicTwins

Bei Aktivierung der ToxicTwins-Funktion werden die Messkanéle des XXS CO- und
XXS HCN-Sensors so verrechnet, dass eine Alarmierung bereits vor Erreichen der
jeweiligen A1-Alarmschwelle erfolgt, wenn beide Gase gleichzeitig detektiert
werden.

Voraussetzungen:

— XXS CO- und XXS HCN-Sensor sind installiert.

— ToxicTwins-Funktion ist aktiviert (mit Hilfe der PC-Software Drager CC-Vision).

Eine aktivierte ToxicTwins-Funktion wird durch HCN+ in der Messwertanzeige
angezeigt.

Justierintervalle

Entsprechende Angaben im Sensorhandbuch oder in den
Gebrauchsanweisungen/Datenblattern der eingebauten DragerSensoren
beachten.

Empfohlene Justierintervalle fir Drager-Sensoren:

DragerSensor Justierintervall
CatEx, O2, O2 PR, H2S, H2S LC, CO Alle 6 Monate
LC, SO2, NO2
IR Ex/CO2 (ES) (HC) Alle 12 Monate
Fir zertifizierte Messfunktion: Alle
6 Monate
PID HCY, PID LC ppb" Je nach Einsatzbedingungen kann eine

tagliche Justierung nétig sein.Intervall

kann schrittweise auf bis zu 30 Tagez)
verlangert werden, wenn bei aufeinan-
der folgenden Prifungen keine Abwei-
chungen der Justierung auftreten.

Andere Drager-Sensoren Siehe Sensordatenblatt der jeweiligen
Sensoren.
1) Um eine optimale Funktionsfahigkeit, insbesondere bei Temperaturen unter 0 °C sicherzustel-
len, empfiehlt Drager, den Sensor nach 3 Jahren (ab Herstelldatum) zu ersetzen. 3 Jahre ent-
sprechen ca. 6000 Betriebsstunden bei sehr haufiger Nutzung. Das Sensoralter kann anhand

der Seriennummer ermittelt werden, sieche dem Gasmessgerat beiliegende ergdnzende Doku-
mentation (Sachnr. 90 33 655).i

2) Alternativ kann ein Justierintervall von 6 Monaten angewendet werden. Voraussetzung daftr
ist, dass mit der Wartungsstation X-dock ein arbeitstaglicher Anzeigetest vom Typ ,Erweiterter
Begasungstest‘ mit einer Toleranz von 10 % auf die Zielkonzentration durchgefiihrt wird.
Wenn dieser Test nicht bestanden wird, muss das Gasmessgerat justiert werden.

Sensor wechseln, nachristen oder entfernen, siehe Technisches Handbuch.

Prufgase

Prufgaseigenschaften (z. B. relative Feuchte, Konzentration) sind dem
entsprechenden Datenblatt des Sensors zu enthehmen.
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Wartung

Die relative Feuchte des Priifgases ist fir O2-Sensoren nicht relevant.

Es werden je nach Art der Justierung unterschiedliche Priifgase verwendet.

Begasungstest durchfiihren

Ein Begasungstest kann folgendermalen durchgeflihrt werden:
— Begasungstest mit Assistenten (schneller Begasungstest)
— Begasungstest mit X-dock (schneller oder erweiterter Begasungstest)

[i] Drager empfiehlt, bei Ersatzgasjustierungen den erweiterten Begasungstest zu
verwenden (siehe Gebrauchsanweisung Drager X-dock).

[i] X-am 8000: Drager empfiehlt, wenn das Gasmessgerat mit einem PID-Sensor
ausgestattet ist, den Nonan-Tester (Bestellnr. 83 25 61) aufgrund der langen
Sattigung des PID-Sensors nicht fiir den Begasungstest zu verwenden.

Bei einem Begasungstest mit Assistenten und mit X-dock werden die Ergebnisse
im Geratespeicher gespeichert.

Begasungstest mit Assistenten durchfiihren

/A WARNUNG
Gesundheitsgefahrdung durch Priifgas
Das Einatmen von Prifgas kann die Gesundheit gefdhrden oder zum Tod fuhren.

» Prifgas nicht einatmen.

» Vom Priifgas ausgehende Gefahren, Gefahrenhinweise und
Sicherheitsratschlage beachten (siehe z. B. Sicherheitsdatenblatter,
Anweisungen auf den Prifmitteln).

/A WARNUNG

Fehlerhaftes Alarmverhalten!

Ein verschlossener Gasweg fiihrt zu fehlerhaften Messwerten. Alarme werden
dadurch ggf. nicht korrekt ausgelst.

» Ausgang des Justieradapters nicht verschlie3en.

[i] Drager empfiehlt, bei CatEx- und IR-Sensoren fiir den Messbereich 0 bis
100 %UEG eine Prifgaskonzentration <60 %UEG zu verwenden.

[i] Drager empfiehlt, eine Priifgaskonzentration in der Mitte des jeweiligen
Messbereichs oder in der Nahe des zu erwartenden Messwerts zu wahlen.

Der Begasungstest mit Assistenten wird immer mit dem im Gasmessgerat
konfigurierten Messgas durchgefihrt.
Voraussetzungen:

— Ein Begasungstest kann nur durchgefiihrt werden, wenn mind. ein Sensor mit
der PC-Software Drager CC-Vision fiir den Begasungstest konfiguriert wurde.

— Das Gasmessgerat ist eingeschaltet und Einlaufphase 1 ist abgeschlossen.

— Die Gewindebuchse und die Dichtflachen des Pumpen- und Justieradapters
missen sauber und unversehrt sein.
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— Geeignete Prifgasflasche vorhanden, z. B. Priifgasflasche (Bestelinr.
68 11 130) mit folgenden Mischgasanteilen: 50 ppm CO, 15 ppm H2S, 2,5 Vol.-
% CH4, 18 Vol.-% 02

[i] Weitere Prifgasflaschen auf Anfrage.

Um einen Begasungstest mit Justieradapter durchzufiihren:

1. Justieradapter an Gasmessgerat montieren. Dabei darauf achten, dass beide
Fihrungsstifte in den vorgesehenen Nuten liegen. Verkanten des
Justieradapters vermeiden.

[i] Alternativ kann auch der Pumpenadapter zusammen mit einem OnDemand-
Ventil verwendet werden.

2. Schlauch mit Prifgasflasche und mit dem Eingang des Justieradapters
verbinden.

3. Ggf. weiteren Schlauch (max. 2 m Lange) am Ausgang des Justieradapters
anschlie3en, um das Prifgas in einen Abzug oder nach auf’en abzufihren. In
Raumen oder Fahrzeugen auf ausreichende Bellftung achten.

4. Begasungstest aufrufen (je nach Konfiguration):

a. =:> Wartung > Begasungstest wahlen (wenn iiber die PC-Software
Drager CC-Vision eingestellt).

b. =:> Anmelden
Kennwort eingeben und bestatigen.
Wartung > Begasungstest wahlen.

5. Das Ventil der Prifgasflasche 6ffnen, dabei muss der Volumenstrom 0,5 L/min
betragen und die Gaskonzentration héher (bei O2 niedriger) als die zu prifende
Alarmschwellenkonzentration sein.
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6. wahlen, um den Begasungstest zu starten.

= Alle Messkanale, die an dem Begasungstest teilnehmen, blinken, alle
anderen sind ausgegraut. Wenn ein Messkanal den Begasungstest
erfolgreich bestanden hat, wird «/ angezeigt.

7. Der Begasungstest ist abgeschlossen, wenn alle teilnehmenden Messkanéle
den Begasungstest erfolgreich bestanden oder nicht bestanden haben.

8. Ventil der Prifgasflasche schlielen.

e Ed wahlen und anschlielenden Dialog bestatigen, um das Ergebnis zu
verwerfen.

° wahlen, um das Ergebnis zu bestatigen.

9. Justieradapter demontieren.

10.Nach Abschluss der Messung prifen, dass die Dichtung des Justieradapters
sauber ist und sich keine Metallteile auf der Dichtung befinden.
Schutzkappe auf den Justieradapter stecken, um die Dichtung vor
Beschadigungen und Verformungen zu schitzen.

Wenn ein Fehler beim Begasungstest aufgetreten ist:

1. Beim Messkanal wird eine Stérung angezeigt.

2. Begasungstest wiederholen.

3. Ggf. Sensor wechseln.

6.5.2 Ansprechzeit priifen (t90)

1. Einen Begasungstest durchfiihren und die Ansprechzeit vereinfacht prifen.
a. Prifgas an den Justieradapter anschlieRen und Ventil der Priifgasflasche
offnen, so dass der Justieradapter mit Priifgas gespiilt ist.
b. Justieradapter auf Gasmessgerat aufsetzen und Startzeitpunkt festhalten.
c. Zeit bestimmen bis 90 % Priifgaskonzentration erreicht ist.
2. Die gemessene Ansprechzeit mit denen friherer Begasungstests und mit den

t90-Werten vergleichen, die in der beiliegenden erganzenden Dokumentation
(Sachnr. 9033655) angegeben sind.

[i] Die ermittelte T90 Einstellzeit kann von der zertifizierten Einstellzeit abweichen,
da dieses vereinfachte Verfahren nicht normengerecht ist.

6.6 Gasmessgerat justieren

/A WARNUNG

Fehlerhafte Messwerte!

Durch eine fehlerhafte Justierung werden Alarme ggf. nicht oder verspatet
ausgelost.

» Ausgang des Justieradapters/Abgasschlauches nicht verschlieen.

» Immer die Frischluft-/Nullpunktjustierung vor der Empfindlichkeitsjustierung
durchfihren.
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HINWEIS

Beschadigung der Sensoren!

Bei Verwendung eines Abgasschlauchs kann es bei direkter Absaugung am
Abgasschlauch zu einer Beschadigung der Sensoren kommen.

» Ggf. Abgasschlauch (max. 2 m Lange) in einen Abzug oder nach auf3en flhren.

[i]l Wenn Mess- oder Justiergas verandert werden, muss der betroffene Kanal
justiert werden.

Folgende Hinweise flr die Justierung beachten:

e Bei der Frischluftjustierung wird bei den Drager IR-Sensoren fir explosive
Kohlenwasserstoffe vorausgesetzt, dass die Veranderung des Nullpunkts sich
kleiner gleich £5 %UEG auf den Messwert bei 50 %UEG auswirkt. Ist die
Abweichung gréfRer £5 %UEG, wird die Empfindlichkeitsjustierung ungltig.

e Bei der Nullpunktjustierung wird bei den Drager IR-Sensoren vorausgesetzt,
dass die Veranderung des Nullpunkts sich kleiner gleich 5 %UEG oder
0,05 Vol.-% CO2 auf den Messwert bei 50 %UEG bzw. 0,5 Vol.-% CO2 auswirkt.
Ist die Abweichung gréRer als 5 %UEG oder 0,05 Vol.-% CO2, wird die
Empfindlichkeitsjustierung ungiltig und es wird ein Fehler oder eine Warnung
ausgegeben (konfigurierbar).

e Bei einer Empfindlichkeitsjustierung wird bei den Drager IR-Sensoren
vorausgesetzt, dass eine gultige Nullpunktjustierung vorliegt (nicht alter als
30 min), sonst wird eine quittierbare Warnung ausgegeben.

Gerate- und Kanalfehler kdnnen dazu fuhren, dass eine Justierung nicht méglich
ist.

Frischluftjustierung durchfiihren

Zur Verbesserung der Genauigkeit muss bei vorliegender Nullpunktabweichung
eine Frischluftjustierung durchgefiihrt werden.

Folgende Hinweise flr die Justierung beachten:

e Bei der Frischluftjustierung wird bei den Drager IR-Sensoren fir explosive
Kohlenwasserstoffe vorausgesetzt, dass die Veranderung des Nullpunkts sich
kleiner gleich £5 %UEG auf den Messwert bei 50 %UEG auswirkt. Ist die
Abweichung gréfRer £5 %UEG, wird die Empfindlichkeitsjustierung ungltig.

e Bei der Frischluftjustierung wird bei dem XXS O2 und dem XXS O2 PR die
Anzeige auf 20,9 Vol% gesetzt.

X-am 8000:
e Eine aktivierte H2-Verrechnung wird automatisch wahrend eines
Begasungstests oder einer Justierung fir die jeweilige Dauer deaktiviert.

e Bei der Frischluftjustierung wird der Nullpunkt aller Sensoren (mit Ausnahme der
Drager Sensoren XXS 02, XXS O2 PR, DUAL IR CO2 und IR CO2, XXS O3) auf
0 gesetzt.

e Die Drager Sensoren DUAL IR CO2, IR CO2 und XXS O3 missen mit einem
geeigneten Nullgas, das frei von Kohlenstoffdioxid bzw. Ozon ist (z. B. N2)
justiert werden.

e Der Drager Sensor PID LC ppb kann mit den Nullgasen Stickstoff oder
synthetischer Luft justiert werden.
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Voraussetzungen:

— Eine Frischluftjustierung kann nur durchgefuhrt werden, wenn mind. ein Sensor
die Frischluftjustierung unterstitzt.

— Die Frischluft muss frei von Mess- oder Stérgasen sein.

— Das Gasmessgerat ist eingeschaltet und Einlaufphasen 1 und 2 sind
abgeschlossen.

Um eine Frischluftjustierung durchzufihren:

1. Gasmessgerat einschalten.

2. Frischluftjustierung aufrufen (je nach Konfiguration):
Wenn die Frischluftjustierung mit der PC-Software Drager CC-Vision fr
Benutzerlevel 0 freigegeben wurde:
e =:> Wartung > Frischluftjust. wahlen.
Wenn die Frischluftjustierung tber die PC-Software Drager CC-Vision flr
Benutzerlevel 0 nicht freigegeben wurde:
a. =:> Anmelden
b. Kennwort eingeben und bestatigen.
c. Wartung > Frischluftjust. wahlen.

3. wahlen, um die Frischluftjustierung zu starten.

= Alle Messkanale, die an der Frischluftjustierung teilnehmen, blinken, alle
anderen sind ausgegraut.
Far jeden Messkanal wird das Ergebnis wie folgt angezeigt:
v Frischluftjustierung erfolgreich bestanden.
X Frischluftjustierung nicht bestanden.

4. Ggf. P driicken, um die Stabilitatskontrolle zu Uberstimmen. In diesem Fall
erfolgt sofort eine Justierung.

[i] Drager empfiehlt die automatische Stabilitatskontrolle zu verwenden
(abwarten, bis das Gasmessgerat die Justierung selbststandig durchgefihrt
hat).

= Der neue Messwert wird zur Kontrolle dargestellt.
Das Ergebnis wird wie folgt angezeigt:
v Frischluftjustierung erfolgreich bestanden.
X Frischluftjustierung nicht bestanden.

5. Die Frischluftjustierung ist abgeschlossen, wenn alle teilnehmenden
Messkanale die Frischluftjustierung erfolgreich bestanden oder nicht bestanden
haben.

e EA wahlen und anschlieRenden Dialog bestatigen, um das Ergebnis zu
verwerfen.

° wahlen, um das Ergebnis zu bestatigen.
Wenn ein Fehler bei der Frischluftjustierung aufgetreten ist:
— Frischluftjustierung wiederholen.
— Ggf. Sensor wechseln.
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Eingasjustierung durchfiihren

Folgende Hinweise fir die Eingasjustierung beachten:

Bei der Eingasjustierung kann zwischen der Nullpunkt- und
Empfindlichkeitsjustierung gewahit werden.

Bei der Nullpunktjustierung wird der Nullpunkt des ausgewahlten Sensors auf
Null gesetzt.

Bei der Nullpunktjustierung wird bei den Drager IR-Sensoren vorausgesetzt,
dass die Veranderung des Nullpunkts sich kleiner gleich 5 %UEG oder

0,05 Vol.-% CO2 auf den Messwert bei 50 %UEG bzw. 0,5 Vol.-% CO2 auswirkt.
Ist die Abweichung gréRer als 5 %UEG oder 0,05 Vol.-% CO2, wird die
Empfindlichkeitsjustierung ungultig und es wird ein Fehler oder eine Warnung
ausgegeben (konfigurierbar).

Bei einer Empfindlichkeitsjustierung wird bei den Drager IR-Sensoren
vorausgesetzt, dass eine gultige Nullpunktjustierung vorliegt (nicht alter als

30 min), sonst wird eine quittierbare Warnung ausgegeben.

Bei einer Empfindlichkeitsjustierung wird die Empfindlichkeit des ausgewahlten
Sensors auf Konzentrationswert des Prifgases gesetzt.

Handelsubliches Priifgas verwenden.

Zulassige Priifgaskonzentration:

DUAL IR CO2Y (ES) 0,05 bis 5 Vol.-%>2)

IR CO2") (ES)

DUAL IR Ex") (ES)

IR ExV) (ES)

CatEx125 PR Die zulassigen Priifgaskonzentrationen
CatEx125 PR Gas werden vom Gasmessgerat bei der Ein-
CatEx H2 100" gasjustierung der Empfindlichkeit ange-
02, 02 PR zeigt.

H2S

Hz2 HCY

Dual IR Ex/CO2 HC 20 bis 80 Vol.-%

(CO2-Kanal)"

PID HCY 100 ppm iBut

PID LC ppb") 5 ppm iBut

Prifgaskonzentrationen anderer Gase:
siehe PC-Software Drager CC-Vision

1) nur X-am 8000
2) Abhangig von Messbereich und Messgenauigkeit

[i] Drager empfiehlt, eine Priifgaskonzentration in der Mitte des jeweiligen
Messbereichs oder in der Nahe des zu erwartenden Messwerts zu wahlen.

Um eine Eingasjustierung durchzufiihren:

1.

Justieradapter an Gasmessgerat montieren. Dabei darauf achten, dass beide
Flhrungsstifte in den vorgesehenen Nuten liegen. Verkanten des
Justieradapters vermeiden.

2. Schlauch der Prifgasflasche mit dem Justieradapter verbinden.
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3. Weiteren Schlauch (max. 2 m Lange) am zweiten Anschluss des
Justieradapters anschlief3en, um das Prifgas in einen Abzug oder nach aulen
zu fuhren.

Gasmessgerat einschalten.
=: > Anmelden wahlen.
Kennwort eingeben und bestatigen.
Wartung > Eingasjust. wahlen.
= Ein Dialog zur Auswahl des zu justierenden Messkanals wird angezeigt.
8. Messkanal wéahlen.
= Ein Dialog zur Auswahl der Justierung wird angezeigt.
9. Nullpunkt- oder Empfindlichkeitsjustierung wahlen.

e Bei Empfindlichkeitsjustierung: Justiergaskonzentration eingeben und
bestatigen.

10.Ventil der Prifgasflasche 6ffnen.
11. wahlen, um die Eingasjustierung zu starten oder E3 wahlen, um die
Justierung abzubrechen.

= Der Messkanal wird angezeigt und der Messwert blinkt.
Sobald die Stabilitdtskontrolle einen stabilen Messwert feststellt, wird
automatisch eine Justierung durchgefihrt.
12.Ggf. B driicken, um die Stabilitdtskontrolle zu Uberstimmen. In diesem Fall
erfolgt sofort eine Justierung.
= Der neue Messwert wird zur Kontrolle dargestellt.
Das Ergebnis wird wie folgt angezeigt:
v Eingasjustierung erfolgreich bestanden.
Eingasjustierung nicht bestanden.
13.Die Eingasjustierung ist abgeschlossen, wenn der teilnehmende Messkanal die
Eingasjustierung erfolgreich bestanden oder nicht bestanden hat.

e [E3 wahlen und anschliefienden Dialog bestatigen, um das Ergebnis zu
verwerfen.

° wahlen, um das Ergebnis zu bestatigen.
14.Ventil der Prifgasflasche schlief3en.
15.Justieradapter demontieren.

16.Nach Abschluss der Messung priifen, dass die Dichtung des Justieradapters
sauber ist und sich keine Metallteile auf der Dichtung befinden.
Schutzkappe auf den Justieradapter stecken, um die Dichtung vor
Beschadigungen und Verformungen zu schiitzen.

No ok

Wenn ein Fehler bei der Eingasjustierung aufgetreten ist:
— Eingasjustierung wiederholen.

— Dichtkonturen und - flachen des Justieradapters sowie der
Gehausevorderschale auf Unversehrtheit priifen. Gewindebuchse flr
Justieradapter auf Sauberkeit prifen.

— Ggf. Sensor wechseln.
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Mischgasjustierung durchfiihren

Folgende Hinweise flur die Mischgasjustierung beachten:

An der Mischgasjustierung nehmen alle Sensoren teil, die justierbar und durch

die PC-Software Drager CC-Vision fir die Mischgasjustierung freigegeben sind.

Sind keine Sensoren freigegeben, wird die Menufunktion Mischgasjustierung
nicht angeboten.

Bei einer Empfindlichkeitsjustierung wird bei den Drager IR-Sensoren
vorausgesetzt, dass eine gultige Nullpunktjustierung vorliegt (nicht alter als
30 min), sonst wird eine quittierbare Warnung ausgegeben.

Bei einer Empfindlichkeitsjustierung wird die Empfindlichkeit der Sensoren auf
den jeweiligen Konzentrationswert des Prifgases gesetzt.

Voraussetzungen:

Das Gasmessgerat ist eingeschaltet und Einlaufphase 1 und 2 sind
abgeschlossen. Der Benutzer ist mit der entsprechenden Berechtigungsstufe
angemeldet.

Geeignete Prufgasflasche vorhanden.

Im Gasmessgerat sind die Konzentrationswerte der Prifgasflasche mit der PC-
Software Drager CC-Vision eingestellt.

Um eine Mischgasjustierung durchzufihren:

2.

=: > Wartung > Mischgasjust. wahlen.

Justieradapter an Gasmessgerat montieren. Dabei darauf achten, dass beide
Flhrungsstifte in den vorgesehenen Nuten liegen.

3. Schlauch der Prifgasflasche mit dem Justieradapter verbinden.
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4. Ggf. weiteren Schlauch (max. 2 m Lange) am zweiten Anschluss des
Justieradapters anschlief3en, um das Prifgas in einen Abzug oder nach aulen
zu fuhren.

5. Ventil der Prifgasflasche 6ffnen.
6. wahlen, um die Mischgasjustierung zu starten.

= Alle Messkanale die an der Mischgasjustierung teilnehmen blinken, alle
anderen sind ausgegraut.

7. Ggf.F dricken, um die automatische Stabilitdtskontrolle zu tGberstimmen. In
diesem Fall erfolgt sofort eine Justierung.

= Der neue Messwert wird zur Kontrolle dargestellt.
Das Ergebnis wird wie folgt angezeigt:
v Mischgasjustierung erfolgreich bestanden.
X Mischgasjustierung nicht bestanden.

8. Die Mischgasjustierung ist abgeschlossen, wenn alle teilnehmenden
Messkanale die Mischgasjustierung erfolgreich bestanden oder nicht bestanden
haben.

e Ed wahlen und anschliefenden Dialog bestatigen, um das Ergebnis zu
verwerfen.

° wahlen, um das Ergebnis zu bestatigen.
9. Ventil der Prifgasflasche schlie3en und Justieradapter entfernen.
10.1a wahlen, um die Justierung abzuschlief3en.

= Die Messwerte werden angezeigt.
11. wahlen, um ins Menu zurickzukehren.

Wenn ein Fehler bei der Mischgasjustierung aufgetreten ist:

— Mischgasjustierung wiederholen oder eine Eingasjustierung durchfiihren.

— Dichtkonturen und - flachen des Justieradapters sowie der
Gehausevorderschale auf Unversehrtheit prifen.

— Gdf. Sensor wechseln.Weitere Informationen im folgenden Kapitel: ,Sensor
wechseln, nachristen oder entfernen®, Seite 61

Ersatzgasjustierung durchfihren

Folgende Hinweise fir die Ersatzgasjustierung beachten:

e Wenn die entsprechende Gaskombination und der Sensor fur eine
Ersatzgasjustierung freigegeben sind, kdnnen eine automatische
Ersatzgasjustierung und -tests mit der PC-Software Drager CC-Vision
eingestellt werden.

e Bei einer Empfindlichkeitsjustierung wird bei den Drager IR-Sensoren
vorausgesetzt, dass eine giltige Nullpunktjustierung vorliegt (nicht alter als
30 min), sonst wird eine quittierbare Warnung ausgegeben.

e Bei einer Empfindlichkeitsjustierung wird die Empfindlichkeit der Sensoren auf
den jeweiligen Konzentrationswert des Priifgases gesetzt.

Im Gaswechsel-Assistenten von Drager CC-Vision kann ein Gas fiir den
Begasungstest, fir die Justierung und das Messgas eingestellt werden.
Umrechnungen werden automatisch durchgefiihrt und missen nicht mehr manuell
erfolgen.

Die Einstellungen werden auch von der Wartungsstation Drager X-dock verwendet.
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Signaltest durchfiihren

Bei dem Signaltest werden alle Signalisierungselemente fiir einige Sekunden
ausgelost, um sie zu prifen.

Um den Signaltest durchzufiihren:
1. Im Messbetrieb =i wahlen und den Dialog bestatigen.
2. Wartung > Signaltest wahlen.

Akku laden

/A WARNUNG

Explosionsgefahr!

Um das Risiko einer Ziindung von brennbaren oder explosionsfahigen

Atmospharen zu reduzieren, Folgendes beachten.

» Das Gasmessgerat nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen 6ffnen.

» Nur der Akkutyp LBT 02** (Li-lonen-Akku) darf verwendet werden.

» Akku nicht in explosionsgeféahrdeten Bereichen laden oder wechseln.

» Nur von Drager spezifizierte Ladegerate verwenden, sonst verliert das
Gasmessgerat die Explosionsschutzzulassung.

[i] FUr den Austausch des Akkus siehe Technisches Handbuch.

Der Akku ist Bestandteil des Gehauseunterteils. Das Laden des Akkus ist mit oder
ohne Gasmessgerat moglich.

1. Gasmessgerat oder nur das Gehauseunterteil mit Akku in die Ladeschale
einsetzen.

= Das Gasmessgerat schaltet sich automatisch aus (Werkseinstellung). Die
grune LED, der Versorgungseinheit blinkt.

Typische Ladezeit nach einer Arbeitsschicht von 8 — 10 h: ca. 4 h
Typische Ladezeit bei leerem Akku: ca. 10 h

[i] Wenn der Akku tiefentladen ist, kann es notwendig sein, dass Gerat bis zu 16 h
in der Ladeschale zu belassen, um es zu laden.

Wenn der spezifizierte Temperaturbereich (5 bis 35 °C) verlassen wird, wird die
Ladung automatisch unterbrochen, wodurch sich die Ladezeiten verlangern. Nach
Ruckkehr in den Temperaturbereich wird das Laden automatisch fortgesetzt.

A WARNUNG

Keine Messung!

Kommt es beim Betrieb des Gasmessgerats in der Ladeschale zu einem
Spannungseinbruch > 1 s bei der externen Stromversorgung, schaltet sich das
Gasmessgerat ab.

» Unterbrechungsfreie Spannungsversorgung sicherstellen (gilt nicht, wenn die
optionale Einstellung gewahlt ist, dass sich das Gasmessgerat in der
Ladeschale nicht automatisch ausschaltet). Wenn dies nicht sichergestellt
werden kann, in regelmaRigen Abstanden priifen, dass das Gasmessgerat
eingeschaltet ist (z. B. anhand des optischen und akustischen Lebenssignals).
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Benennung und Beschreibung Bestellnr.
Induktive Ladeschale, zum Laden von 83 25 825
1 Gasmessgerat
Adapter fiir Steckernetzteil 83 25736
Steckernetzteil zum Laden von 83 16 997
1 Gasmessgerat
Steckernetzteil zum Laden von 83 16 994
5 Gasmessgerat
Steckernetzteil 100-240 VAC; 1,33 A 83 21 849

zum Laden von bis zu 5 Gasmessgerat

(bendtigt Adapter 83 25 736)

Steckernetzteil 100-240 VAC; 6,25 A 83 21 850
zum Laden von bis zu 20 Gasmessgerat

(bendtigt Adapter 83 25 736)

Kfz-Anschlussleitung 12 V / 24 V zum 45 30 057
Laden von 1 Gasmessgerat
Kfz-Anschlussleitung 12 V / 24 V zum 83 21 855

Laden von bis zu 5 Gasmessgerat
(bendtigt Adapter 83 25 736)

Kfz-Halterung
(bendtigt Adapter 83 25 736 und Kfz- 83 27 636
Anschlussleitung 83 21 855)

Sensor wechseln, nachrusten oder entfernen

[i] In den Gasmessgeraten X-am 3500/8000 kénnen nur die jeweils zuldssigen
Sensoren angemeldet werden. Beim X-am 3500 kann die vorgegebene
Sensorbestlickung nicht geandert werden.

[i] X-am 8000 Basic (Bestellnr. 83 25 865 und 83 25 875) und X-am 3500 Basic
(Bestellnr. 83 28 420): Diese Gasmessgerate werden mit installierten
Sensordampfer und Sensorplatzhalter flir CatEx und IR ausgeliefert. Wenn ein PID-
Sensor installiert werden soll, muss zusatzlich zum Sensor der Sensordampfer
(magenta) bestellt werden.

Das Nachristen eines physikalischen Sensors wird wie ein Sensorwechsel
durchgefiihrt. An Stelle des Sensors befindet sich ein Sensorplatzhalter im
Sensordampfer. Wenn der Sensortyp gewechselt wird, muss auch der
Sensordampfer entsprechend gewechselt werden.

Wenn ein Sensor aus dem Gasmessgerat entfernt und nicht ersetzt wird, muss an
der Stelle des Sensors der entsprechende Sensorplatzhalter (IR, CatEx, PID, EC)
verbaut werden.

Arbeitsmittel:

— Schraubendreher Torx T8

— Spezialwerkzeug zum Entfernen von EC-Sensoren

— Neuen Sensor

— Ggf. Sensordampfer

— Gdf. Sensorplatzhalter
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Benennung und Beschreibung Bestellnr.
Set Sensordampfer: 68 13 767
1x Sensordampfer CatEx,

1x Sensordampfer IR,

1x Sensordampfer PID

Set Sensorplatzhalter: 83 26 818
1x Sensorplatzhalter CatEx,

1x Sensorplatzhalter IR (auch fur PID),

1x Sensorplatzhalter EC

Den Sensorwechsel mit Hilfe der PC-Software Drager CC-Vision durchfiihren
(siehe Online-Hilfe Drager CC-Vision). Hierbei wird die Vertraglichkeit der Sensoren
und der entsprechenden Gase gepriift.

Vorgehen:

1. Das Gasmessgerat mit einem PC verbinden. Weitere Informationen im
folgenden Kapitel: ,Gasmessgerat mit einem PC verbinden®, Seite 80.

2. PC-Software Drager CC-Vision > Sensorwechselassistenten starten und den
Anweisungen folgen.

3. Gasmessgerat 6ffnen. Weitere Informationen im folgenden Kapitel:
.Gasmessgerat 6ffnen”, Seite 67.

4. Gehausehinterschale mit Akku abnehmen.
5. 3 Schrauben (Torx T8) an der Leiterplatte 16sen.

6. Gasmessgerat drehen und die Oberschale vorsichtig abnehmen.
7. EC-Sensoren wechseln:
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a. Sensordichtplatte der EC-Sensoren entfernen.

35003

b. Spezialwerkzeug an der Mulde ansetzen. Gewlinschten EC-Sensor (2) mit

beiliegendem Spezialwerkzeug (1) vorsichtig heraus hebeln. Dabei die
Sensor-Pins nicht verbiegen.

35004
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c. Nur bei Bedarf: Weilten Sensortrager austauschen.

d. Sensortyp und -code (von neuem Sensor ablesen) sowie Sensorposition fiir
die folgende Sensortaufe bereit halten.
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/A WARNUNG

X-am 8000: Fehlerhafte Messwerte moglich!

Im Pumpenbetrieb und nach dem Justieren kénnen falsche Messwerte
entstehen, wenn die folgenden Sensoren auf den Sensor-Steckplatzen EC2 und
EC3 verwendet werden.

» Die Sensoren DragerSensor XXS O3, XXS CI2 und XXS COCI2 dirfen nur
auf dem Steckplatz EC1 verwendet werden.
e. Neuen Sensor vorsichtig gerade einstecken, dabei nicht verkanten. Auf die
korrekte Position der PINs achten.
f. Dichtung auf die EC-Sensoren legen.
8. PID, CatEx- und IR-Sensoren wechseln:
a. Sensordampfer aufklappen.

b. Flexverbinder vorsichtig von Leiterplatte I16sen und Sensor herausziehen
(manuell an der Ausziehhilfe (IR, PID) oder mit einem stumpfen Gegenstand,
z. B. abgerundete Seite einer Pinzette (CatEx)).

c. Sensortyp und -code (von neuem Sensor ablesen) sowie Sensorposition flr
die folgende Sensortaufe bereit halten.

d. Neuen Sensor vorsichtig einsetzen.
Die zum Stecken des Sensors notwendige Steckkraft muss Gber die am
Rand umlaufende Dichtlinie aufgebracht werden. Die goldene
Reflektorflache darf nicht beschadigt oder nachhaltig verformt werden. Der
Sensor muss mittig und gerade in dem Gummi der Gerateunterschale oder
des IR-Sensordéampfers (weil}) sitzen.

e. Flexverbinder vorsichtig in Buchse auf Leiterplatte stecken. Der
Flexverbinder darf nicht beschadigt werden, da sonst die einwandfreie
Funktion nicht sichergestellt werden kann.

f. Sensordampfer zuklappen und auf korrekten Sitz achten.

9. Gehausevorderschale auf Leiterplatte mit Abdeckung legen und umdrehen (kein
Verkanten, Dichtungen missen sauber schlief3en).
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10.Leiterplatte mit Abdeckung mit 3 Schrauben festschrauben (60 £5 Ncm).

11. Gehausehinterschale auf Gehausevorderschale aufsetzten und auf korrekten
Sitz der Dichtungen und Sensordampfer achten.

12.Gehausehinterschale mit 6 Schrauben festschrauben (60 £5 Ncm).

13.Den Anweisungen des Sensorwechsel-Assistenten der PC-Software CC-Vision
folgen.

Weitere Schritte:

e Nach jedem Sensorwechsel muss zuerst eine Frischluft-/Nullpunktjustierung
und dann eine Empfindlichkeitsjustierung (Mischgas- oder Eingasjustierung)
durchgefiihrt werden.

e Dréager empfiehlt, beim XXS O2 nach erfolgter Frischluftjustierung eine Prifung
der Alarmfunktion mit Hilfe eines geeigneten Prufgases durchzufihren.

PID-Lampe reinigen (nur X-am 8000)

35006

Das Gasmessgerat erkennt beim Justieren des PID eine Lampenverschmutzung
und zeigt eine entsprechende Warnung an. Bei Anzeige dieser Warnung muss das
Lampenfenster gereinigt werden. Zur Durchfiihrung missen silikonfreie Nitril-
Einmalhandschuhe und das DragerSensor PID-Reinigungsset (Bestelinr.

83 19 111) verwendet werden. Das Reinigungsset dient der einmaligen
Verwendung.

/A WARNUNG

Ungenauer Messwert (fiir PID)!

Verschmutzung des stirnseitigen Lampenfensters (C) kann den Messwert negativ
beeinflussen.

» Das stirnseitige Lampenfenster nicht zerkratzen oder verschmutzen.

Technisches Handbuch ~ X-am® 3500/8000 65



Wartung

66

Um die PID-Lampe zu reinigen:

1. Sensor ausbauen. Weitere Informationen im folgenden Kapitel: ,Sensor
wechseln, nachristen oder entfernen®, Seite 61

2. Edelstahl-Schirmungskappe, Sensorkappe und die beiden Filter entfernen (1).

3. Kunststoffeinsatz entfernen, z. B. durch Heraushebeln am Sensorrand mit einer
Pinzette (I1).

4. lonisationszelle durch vorsichtiges Unterhaken der Pinzette auf der Seite der
Kontaktpins heraushebeln (l1). Die lonisationszelle darf dabei nicht gebogen
werden.

5. UV-Lampe mit einer Pinzette entfernen. Durch Unterhaken der Pinzette und
vorsichtiges Verkanten auf dem Gehauserand kann die UV-Lampe aus der
Offnung gehebelt werden (1V).

6. UV-Lampe am zylindrischen Korper halten und Lampenfenster (C) flach auf der
Schleifpapieroberflache aufsetzen. Durch kreisformiges Bewegen (ca. 5 bis
10 Sekunden) mit leichtem Druck auf der Schleifpapieroberflache das
Lampenfenster polieren (V).

7. UV-Lampe wieder einsetzen. Hierbei missen die Metallflachen (D) der Lampe
so ausgerichtet werden, dass sie die Federkontakte im Sensorgehause treffen
(VI). UV-Lampe mit sanftem Druck auf Lampenfenster in die Offnung driicken
und dabei nicht zerkratzen oder verschmutzen.

8. Zum Wiedereinsetzen der lonisationszelle, die Kontaktstifte in die Offnungen der
Sensorleiterplatte einfiihren und vorsichtig hinein driicken, bis die Zelle flach auf
dem Lampenfenster aufliegt. Die lonisationszelle darf nicht gebogen werden.

9. Kunststoffeinsatz einsetzen.

10.Neuen Baumwollfilter (B; aus PID-Reinigungsset) auflegen.

11.Neue Wasserschutzfolie (A; aus PID-Reinigungsset) mit glanzender Seite nach
oben auflegen.

12.Sensorkappe (mit der Offnung Uber der lonisationszelle) aufsetzen.
Sensorkappe muss einrasten.

13.Schirmungskappe aufsetzen. Die Offnung der Schirmungskappe muss Uber
dem Gaszutritt der Sensorkappe liegen und fest auf dem Schirmungskdrper
sitzen. Pfeilmarkierungen an Schirmungskoérper und -deckel beachten.

14.Sensor einbauen. Weitere Informationen im folgenden Kapitel: ,Sensor
wechseln, nachristen oder entfernen®, Seite 61

15.Nullpunktjustierung durchfuhren.

16.Empfindlichkeitsjustierung durchfiihren.

Wenn trotz durchgefiihrter Reinigung die Warnung weiterhin besteht und der
Sensor sich nicht justieren lasst, muss der PID ausgetauscht werden (Weitere

Informationen im folgenden Kapitel: ,Sensor wechseln, nachriisten oder
entfernen®, Seite 61).
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6.11.1

Wartung

Geratekomponenten wechseln

A WARNUNG

Verlust des Explosionsschutzes!

Durch eine fehlerhafte Montage oder Demontage kann der IP- und oder
Explosionsschutz verloren gehen.

» Korrekten Sitz samtlicher Dichtungen und Dichtflachen sicherstellen.

» Die Dichtungen und Dichtflachen diirfen nicht beschadigt und missen sauber
sein.

Gasmessgerat 6ffnen

HINWEIS

Datenverlust und Beschadigung des Gasmessgerits!

Wenn das Gehause des Gasmessgerats im eingeschalteten Zustand gedffnet wird,
kann es zu Datenverlust und zu einer Beschadigung des Gasmessgerats kommen.

» Das Gasmessgerat vor dem Offnen des Gehauses ausschalten.

HINWEIS

Beschadigung von Bauteilen!

Im Gasmessgerat befinden sich ladungsgefahrdete Bauteile.

» Vor dem Offnen des Gasmessgerits fiir den Sensorwechsel sicherstellen, dass
die arbeitende Person geerdet ist, um Schaden am Gasmessgerat zu
vermeiden. Eine Erdung kann z. B. durch einen ESD-Arbeitsplatz sicher gestellt
werden (electro static discharge / elektrostatische Entladung).

1. Gasmessgerat ausschalten.
2. 6 Schrauben (Torx T8) am der Gehausehinterschale losen.
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3. Gehausevorder- und -hinterschale vorsichtig auseinander hebeln (z. B. mit einer

Minze).

HINWEIS
Beschadigung der Dichtkonturen!
Scharfkantiges Werkzeug kann die Dichtkonturen beschadigen.

» Kein scharfkantiges Werkzeug verwenden, um die Gehausehinterschale
abzunehmen.

6.11.2 Blindbuigel/Gurthalter/Beschriftungsfeld/-aufkleber fur Gurt

1. Die beiden Schrauben (1) l6sen.

AV dbd
=

——

2. Bugel (2) abziehen und neuen Biigel oder Gurthalter montieren.
3. Schrauben einsetzen und festziehen (10 - 15 Ncm).
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Wartung

. Ggf. Beschriftungsfeld anbringen.

6.11.3 Akku

Der Akku wird in Verbindung mit der Gehausehinterschale gewechselt.

Voraussetzungen:

w N~

5.

Das Gasmessgerat ist gedffnet.
Gehausehinterschale mit Akku abnehmen.
Neue Gehausehinterschale mit Akku einsetzen.

Gehausehinterschale mit 6 Schrauben verschrauben. Dabei die
Gehausehinterschale fest an das Gasmessgerat driicken, um die Kontaktierung
sicher zu stellen.

Gasmessgerat einschalten.

= Der Assistent zum Einstellen von Datum und Uhrzeit wird automatisch
angezeigt.

Datum und Uhrzeit einstellen.

6.11.4 RFID-Transponder

Voraussetzungen:

1
2
3

Das Gasmessgerat ist getffnet.
. 3 Schrauben (Torx T8) an der Leiterplatte I6sen.
. Gasmessgerat drehen und die Gehdusevorderschale vorsichtig abnehmen.
. Leiterplattenabdeckung abnehmen.
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6.11.5

6.11.6

70

4. RFID-Transponder (1) aus Halterung in der Leiterplattenabdeckung (Kopfende)
I6sen.

5. Neuen RFID-Transponder in Halterung einsetzen.

6. Kennung des RFID-Transponder auslesen und mit Hilfe der PC-Software
Drager CC-Vision im Gerat speichern.

Gehausevorderschale mit Membranen

Voraussetzungen:

— Das Gasmessgerat ist getdffnet.

1. 3 Schrauben (Torx T8) an der Leiterplatte 16sen.

2. Gasmessgerat drehen und die Gehausevorderschale vorsichtig abnehmen.

3. Gehausevorderschale wechseln, dabei den Vibrationsmotor von der alten
Vorderschale in die neue Vorderschale setzen.

[i] Die Sensor- und Pumpenmembranen kénnen nur mit der Oberschale
gewechselt werden.

Vibrationsmotor

Voraussetzungen:

— Das Gasmessgerat ist getffnet.

1. 3 Schrauben (Torx T8) an der Leiterplatte I6sen.

2. Gasmessgerat drehen und die Gehausevorderschale vorsichtig abnehmen.
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3. Vibrationsmotor (1) aus Halterung der Oberschale I6sen.

4. Neuen Vibrationsmotor in Oberschale einsetzen. Auf Ausrichtung achten.
Unwucht zeigt nach unten, Kontakte zeigen Richtung Leiterplatte.

5. Auf die Kontakte des Vibrationsmotors nach dem Tausch ein Tropfen Kontaktfett
(Bestellnr. 83 24 826) aufbringen.

6.11.7 Sensordichtplatte

Voraussetzungen:
— Das Gasmessgerat ist gedffnet.

[i] Die korrekte Sensordichtplatte verwenden. Welche Sensordichtplatte verwendet
werden muss ist abhangig von der Geratekonfiguration (mit Pumpe / ohne Pumpe).

1. 3 Schrauben (Torx T8) an der Leiterplatte I6sen.
2. Gasmessgerat drehen und die Gehdusevorderschale vorsichtig abnehmen.
3. Sensordichtplatte der EC-Sensoren entfernen.

4. Neue Sensordichtplatte gleichen Typs einsetzen (mit Druck im Bereich des
Doppelrohrs anpressen (nur bei Pumpe)).
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6.11.8 Sensortrager

Voraussetzungen:

— Das Gasmessgerat ist getdffnet.

3 Schrauben (Torx T8) an der Leiterplatte 16sen.

Gasmessgerat drehen und die Gehausevorderschale vorsichtig abnehmen.

Sensordichtplatte der EC-Sensoren entfernen. Weitere Informationen im
folgenden Kapitel: ,Sensordichtplatte®, Seite 71.

4. EC-Sensoren mit beiliegendem Spezialwerkzeug vorsichtig heraus hebeln
(Sensortyp und -position flir den Zusammenbau merken).

5. Sensortrager wechseln.
6. EC-Sensoren an urspringlichen Sensorsteckplatz stecken.
7. Gasmessgerat in umgekehrter Reihenfolge zusammenbauen.

w N~

6.11.9 Pumpenblock

Voraussetzungen:
— Das Gasmessgerat ist getffnet.

[i] Wenn ein Gasmessgerat ohne Pumpe mit einer Pumpe aufgeristet werden soll,
den Service von Drager kontaktieren.

1. 3 Schrauben (Torx T8) an der Leiterplatte I6sen.
2. Gasmessgerat drehen und die Gehausevorderschale vorsichtig abnehmen.

3. Sensordichtplatte der EC-Sensoren entfernen. Weitere Informationen im
folgenden Kapitel: ,Sensordichtplatte®, Seite 71.
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4. Die 3 Clips der Leiterplattenabdeckung I6sen und von Leiterplatte abnehmen.

5. Flexverbinder mit Differenzdrucksensor (1) vom Pumpenblock vorsichtig I6sen.
6. Stecker der Stromverbindung (2) von der Leiterplatte vorsichtig I6sen.

7. Pumpenblockhalter (3) von Leiterplatte I6sen.

8. Pumpenblock von Leiterplatte abziehen und dabei das Doppelrohr abziehen.
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6.11.10

74

9. Pumpe aus Pumpenblock ziehen.

10.Neue Pumpe in den vorhandenen Pumpenblock einsetzen und Baugruppe
montieren.

11. Gasmessgerat in umgekehrter Reihenfolge zusammenbauen. Dabei auf die
korrekte Fihrung der Anschlusskabel der Pumpe achten. Die Anschlusskabel
missen in den vorhandenen Zwischenraum zwischen Pumpe und Pumpenblock
verlegt werden. Kabelfihrung in Abbildung (2) beachten.

[i] Bei Montage der Leiterplattenabdeckung die korrekte Position des
Differenzdrucksensors beachten.

[i] Volumenstrom der Pumpe 0,35 I/min. Wenn abweichend, Drager Service
kontaktieren!

Hupe / Resonator

Voraussetzungen:

— Das Gasmessgerat ist gedffnet.

1. 3 Schrauben (Torx T8) an der Leiterplatte I6sen.

2. Gasmessgerat drehen und die Gehausevorderschale vorsichtig abnehmen.
3. Die 3 Clips der Leiterplattenabdeckung l6sen und von Leiterplatte abnehmen.
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4. Hupe (1) von Leiterplatte abziehen.

5. Ggf. neue Hupe einsetzen.
6. Ggf. Resonator (2) wechseln.

6.12 Beschriftungsfeld/-aufkleber fiir Gurt

Der Beschriftungsaufkleber dient dazu, z. B. die Sensorbestlickung oder
anderweitige kundenspezifische Informationen aufzunehmen und am
Gasmessgerat zur Verfligung zu stellen.

Der Beschriftungsaufkleber kann auf dem daftlir vorgesehenen Beschriftungsfeld an
der Gurtschnalle aufgebracht werden.

Die Beschriftungsaufkleber von Drager (z. B. Standard-Beschriftungsaufkleber
Farbe: Silber, Bestellnr. 83 27 645) erfillen die Anforderungen des
Explosionsschutzes.

MalRe des Beschriftungsfeldes:

38,5 mm 0,3 mm

< =

—
-

@/

48,5 mm £0,3 mm

g
<}

Technisches Handbuch ~ X-am® 3500/8000 75

36394

35301



Wartung

6.13

6.14

76

/A WARNUNG

Verlust des Explosionsschutzes!

Flachen/Aufkleber kdnnen den Explosionsschutz gefahrden.

» Flachen/Aufkleber groRer 4 cm? miissen besondere Anforderungen des
Explosionsschutzes erflllen (z. B. elektrische Leitfahigkeit).

Clip montieren

1. Spreizniet mit einem spitzen Gegenstand aus dem Gewinde auf der
Gehausehinterschale heraus hebeln. Die Spreizniet kann wiederverwendet
werden.

2. Clip auf die Gehausehinterschale aufsetzen und Schraube festziehen.

[i] Wenn der Clip demontiert wird, Spreitzniet zum Schutz in das Gewinde stecken.

Benennung und Beschreibung Bestellnr.
Set Spreitzniet (10 Stlick) 83 27 696

Radio-Frequency ldentification (RFID)

Radio-Frequency ldentification (RFID) nutzt zur Gerateerkennung eine
elektronische Kennzeichnung, die an eine Komponente oder ein System montiert
ist. Jede Kennzeichnung enthalt einen elektronischen Transponder in einer
Scheibe aus leichtem, robustem Kunststoff. Der Transponder ist schreibgeschiitzt
und hat eine eindeutige hexadezimale Identifikationsnummer, die von einem Funk-
Lesegerat gelesen werden kann. Die Kennzeichnungen sind passiv (verfiigen tber
keine Batterie). Zur Signallbertragung ist eine externe Stromquelle erforderlich.

Verwendungszweck

Mit RFID kdnnen Gerate gesucht und verwaltet werden. Zum Lesen der
Kennzeichnungen ist ein Funk-Lesegerat erforderlich (siehe Zubehdrliste). Da das
Lesegerat von den benutzerspezifischen Betriebsbedingungen und Anwendungen
abhangig ist, gibt es fiir die Wahl des Lesegerats keine allgemeine Lésung. Die
Kennzeichnungen kénnen normalerweise auch gelesen werden, wenn sie sich
nicht direkt in der Sichtlinie befinden. Der Lesebereich ist dabei abhangig vom
Lesegerat, Funkinterferenzen und Hindernissen. Die meisten Lesegerate sind mit
einer Datenbank verbunden, in der Informationen zu dem Geréat gespeichert sind,
an dem sich die Kennzeichnung befindet.

/A WARNUNG
Explosionsgefahr!
Der Einsatz eines Transponderlesers kann den Explosionsschutz gefahrden.

» Die RFID-Kennzeichnung darf nicht in potenziell explosiver Atmosphare
ausgelesen werden.

Technische Daten

Lesesystem: z. B. ASK Manchester oder PSK (Amplitudenumtastung oder
Phasenmodulation)

Betriebsfrequenz: 125 kHz
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Speicher: 64-Bit, schreibgeschuitzt
Bitrate: 2/4/8 kBd
Mikrochip: EM4102

Benennung und Beschreibung Bestellnr.
Transponderleser (125 kHz) 65 59 283
6.15 Reinigung

Das Gasmessgerat bedarf keiner besonderen Pflege.

Bei starker Verschmutzung, Gasmessgerat mit kaltem Wasser abwaschen, ggf.
Schwamm verwenden. Gasmessgerat mit einem Tuch abtrocknen.

HINWEIS

Beschadigung des Gasmessgerits!

Raue Reinigungsgegenstande (z. B. Bursten), Reinigungsmittel und Lésungsmittel

kénnen die Staub- und Wasserfilter zerstéren.

» Gasmessgerat nur mit kaltem Wasser und ggf. einem Schwamm reinigen.

» Wenn die Gaseinlasse durch den Pumpenadapter geschiitzt sind, kann auch
eine weiche Burste zur Reinigung des Gerates verwendet werden. Nach der
Reinigung auf einen freien Gaseinlass achten.

Der Schultertragegurt kann mit Wasser und ohne Reinigungsmittel in einem
Waschbeutel in einer (Industrie-) Waschmaschine gereinigt werden.

& Informationen zu geeigneten Reinigungs- und Desinfektionsmitteln und
. deren Spezifikation siehe Dokument 9100081 unter
E&E www.draeger.com/IFU.
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Konfiguration

7 Konfiguration

[i] Nach einer Anderung der Konfiguration (z. B mit der PC Software CC-Vision) die
Grundfunktionen des Gasmessgerats priifen (z. B. Alarmelemente und
Dichtigkeitstest fiir optionale Pumpe).

71 Standard-Gaskonfiguration

Abweichende Einstellungen kénnen bei der Lieferung kundenspezifisch gewahlt
werden. Die aktuelle Einstellung kann mit der PC-Software Drager CC-Vision
gepruft und verandert werden.

Die PC-Software Drager CC-Vision kann unter folgender Internetadresse herunter
geladen werden: www.draeger.com/software

DragerSensor Messbe- Alarm A1 Alarm A2
reich
-schwelle -quit- - -schwelle -quit- -selbst-
tier- selbst- tierbar haltend
bar hal-
tend

DUAL IR Ex/CO2 (ES):
DUAL IR Ex (ES) (z. B.

Methan) [%UEG] v - - v
DUAL IR CO2 (ES) 0...100 20 40
[Vol.-%] 0..5 0,5 1,0
IR Ex (ES) (z. B. ] i
Methan) [%UEG] 0...100 20 v 40 v
IR CO2 (ES) [Vol.-%] 0.5 0,5 v - 1,0 - v
XXS 02 [Vol.-%]" 0 25 l19’55| 122, v 191123 - v
XXS 02 100 [Vol.-%)] 0..100 |185|124 - |75]125 - v
XXS 02/COLC 0..2502 [19]123 ) v 71124 v
[Vol.-%])/[ppm] 0...2.000 02 v 02

CO 30CO - 60 CO v
XXS 02/H2S LC 0..2502 19 02 - v 23 02 - v
[Vol.-%]/[ppm] 0..100 H2S  5H2S v ) 10 H2S - v
XXS O3 [ppm] 0..10 0,1 v - 0,2 - v
XXS CO LC [ppm] 0...2.000 30 v - 60 - v
XXS CO HC [ppm] 0...10.000 600 v - 1.200 - v
XXS CO H2 CP [ppm] 0...2.000 30 v - 60 - v
XXS H2 [ppm] 0...2.000 200 v - 400 - v
XXS H2 HC [Vol.-%)] 0.4 0,8 v - 1,6 - v
XXS H2S [ppm] 0...200 5 v - 10 - v
XXS H2S LC [ppm] 0...100 5 v - 10 - v
XXS H2S HC [ppm] 0...1.000 10 v - 20 - v
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XXS H2S CO [ppm]

XXSH2SLC/COLC

[ppm]

XXS NO [ppm]
XXS NO2 [ppm]
XXS NO2 LC [ppm]
XXS SO2 [ppm]
XXS PH3 [ppm]
XXS PH3 HC [ppm]
XXS HCN [ppm]
XXS HCN PC [ppm]
XXS NH3 [ppm]
XXS CO2 [Vol.-%]
XXS CI2 [ppm]
XXS OV [ppm]
XXS OV A [ppm]
XXS Odorant [ppm]
XXS Amine [ppm]
XXS COCI2 [ppm]

CatEx 125 PR (z. B.
Methan) [ %UEG]

CatEx 125 PR Gas

(z. B. Methan) [%UEG]
CatEx H2 100 [%UEG]

PID HC (Isobuten)
[ppm]?)

PID LC ppb (Isobuten)

[ppm]?

1) Bei O2 gibt es 4 Alarmschwellen. 2 1 (steigend) und 2 | (fallend).

Messbe-
reich

0...200 H2S
0...2.000
CO

0...100 H2S
0...2.000
CO

0...200
0..50
0..50

0...100
0..20

0...1.000
0..50
0..50

0...300

0..5

.20
...50
...50
.40
0..100
0..10

o O O o

0...100

0..100
0...100

0,3 ...2.000

0,05 ...10

Alarm A1

-schwelle

5 H2S
30 CO

5 H2S
30 CO
25
5
0,5
0,5
0,1
5
1,9
5
20
0,5
0,5
10
10
10
10
0,1

20

20
20

50

4

-quit-
tier-
bar

<

A SNA NEE NEEE SRR UL SR VR UE UL SE NS UE SR SE UE UE SE VA UE NI N

v

2) Fur dieses Gas sind die Werte fiir Gas Isobuten hinterlegt.
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selbst-
hal-
tend

Alarm A2

-schwelle

10 H2S
60 CO

10 H2S
60 CO
50
10
1,0

0,2
10
3,8
10
40

20
20
20
20
0,2

40

40
40

100

-quit-
tierbar

Konfiguration

-selbst-
haltend

<

LS N N SR NS VA VA VA VR U5 VA VR VUL S SR NUE UE SR NE UE NEEE N
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7.2

7.21

7211

7.21.2

7.21.3
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Gasmessgerat konfigurieren

[i] Wenn der Fangbereich deaktiviert wird, wird der Datenspeicher deutlich
schneller mit Logdateien gefillt und muss entsprechend haufiger ausgelesen
werden.

[i] Beim Senden einer Konfiguration an das Gasmessgerat mit der PC-Software
CC-Vision werden vorliegende TWA- und STEL-Auswertungen zurlick gesetzt.

[i] Bevor ein Firmware-Update mit Hilfe der PC-Software CC-Vision durchgefiihrt
wird sicherstellen, dass der Akku mindestens 50 % geladen ist. Die jeweils aktuelle
PC-Software CC-Vision enthalt Informationen, ob ein Firmware-Update zur
Verfligung steht.

Gasmessgerat mit PC konfigurieren und Datenspeicher
auslesen

Gasmessgerat mit einem PC verbinden
Arbeitsmittel:

— DIRA-USB-Kabel (Bestellnr. 83 17 409)

— DIRA-Dongle-Halter (Bestellnr. 83 25 859)
Vorgehen:

1. Den DIRA-Dongle-Halter mit dem Dongle auf das Gasmessgerat aufstecken.
2. Das DIRA-USB-Kabel mit dem PC verbinden.

Gasmessgerat mit PC-Software Drager CC-Vision konfigurieren und
Datenspeicher auslesen

Voraussetzungen:
— Gasmessgerat ist mit PC verbunden.

Zur Durchfiihrung der Konfiguration mit der PC-Software Drager CC-Vision siehe
Online-Hilfe Drager CC-Vision.

Mit der PC-Software Drager CC-Vision kann der Datenlogger als Text-Datei
herunter geladen werden.

Datenspeicher mit Drager GasVision auslesen

Voraussetzungen:
— Gasmessgerat ist mit PC verbunden.
Das Auslesen und die grafische Darstellung des Datenspeichers werden mit der

PC-Software Drager GasVision durchgefuhrt (siehe Online-Hilfe Drager
GasVision).

Zum Auslesen der Messwerte in externen Geraten ist eine Schnittstelle fir die
Infrarot-Kommunikation verfigbar. Fir die Nutzung dieser Schnittstelle Drager
kontaktieren.
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8 Gerateeinstellungen

Nur geschultes und fachkundiges Personal darf die Gerateeinstellungen andern.

8.1 Werkseinstellungen

Abweichende Einstellungen kénnen bei der Bestellung kundenspezifisch gewahit
werden. Die Einstellung kann mit der PC-Software Drager CC-Vision geprift und
verandert werden.

[i] Die gednderten Parametereinstellungen miissen nach der Ubertragung am
Gasmessgerat gepruft werden um sicherzustellen, dass die Werte korrekt
Ubertragen wurden.

Parameter, die nicht am Gasmessgerat einsehbar sind, sind nach Veranderung mit
Hilfe der PC-Software Drager CC-Vision auszulesen und zu prufen.

Funktion Einstellung

Frischluftjustierung ohne Kennwort Ein

Begasungstest ohne Kennwort Aus

Lebenssignal Ein

Ausschalten erlaubt Ein

Fangbereich) Ein

UEG-Faktor?)

ch4 (Methan) 4,4 Vol% (entsprechen 100 %UEG)

H2 (Wasserstoff) 4,0 Vol% (entsprechen 100 %UEG)

STEL Funktion STEL - inaktiv; Mittelwertdauer
=15 Minuten

TWA Funktion TWA - inaktiv; Mittelwertdauer
= 8 Stunden

Konfigurationstyp Alarmschwellen ATEX konform

Alarm A1 Quittierbar, nicht selbsthaltend, Vor-

alarm, steigender Messwert (O2-Senso-
ren auch fallender Messwert)

Alarm A2 Nicht quittierbar, selbsthaltend, Haupt-
alarm, steigender Messwert (O2-Senso-
ren auch fallender Messwert)

Symbol fur Gefahrenart Ein
Abgelaufenes Begasungstest-Intervall  Warnung
Abgelaufenes Justier-Intervall Kanalwarnung
Display-Energiesparmodus Aus

1) Der eingestellte Fangbereich kann am Gasmessgerat ausgelesen und aktiviert oder deakti-
viert werden. Der Fangbereich ist im Messbetrieb werksseitig aktiviert. Im Justiermodus ist der
Fangbereich immer deaktiviert.

2) Der UEG-Faktor kann mit der PC-Software Drager CC-Vision an nationale Vorgaben ange-
passt werden.
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8.2
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Die folgenden Werkseinstellungen sind nur beim X-am 8000 verflgbar:

Funktion

Bluetooth®

(wenn installiert)

ToxicTwins (HCN)

Keine Messwerte im Vol.-%-Bereich

Einstellung
Aus

Aus
Aus

Gerate- und Sensoreinstellungen

Bezeichnung:
Geréateeinstellungen:
Kennwort(e)
Lebenssignal akustisch
Ausschalt-Modus

Kurzzeitwertdauer (STEL)"2)
Schichtlange (TWA)®)

Konfigurationstyp Alarmschwellen?)
Sensoreinstellungen:

A1-Alarm:
Selbsthaltend
Quittierbar

A2-Alarm:
Quittierbar

Alarmschwelle A1steigend (in Messein-
heit)

Alarmschwelle A2 steigend (in Messein-
heit)

Alarmschwelle A1fallend

(in Messeinheit, nur O2-Sensoren)
Alarmschwelle A2 fallend

(in Messeinheit, nur O2-Sensoren)
Auswerteart")

Alarmschwelle STEL (in Messeinheit)”

Alarmschwelle TWA (in Messeinheit)")

Bereich / Einstellung

Numerischer Bereich (4-stellig)
Ja/ Nein

»7Ausschalten erlaubt® oder
»7Ausschalten verboten“ oder
»7Ausschalten verboten bei A2“

0 - 60 (in Minuten; Einstellung fur Expo-
sitionsalarm)

60 - 1440 (in Minuten; Einstellung fir
Expositionsalarm)

ATEX konform / erweitert

Ein / Aus
Ein / Aus

Ein / Aus
0 bis A2

A1 bis Messbereichsendwert
A2 fallend bis A1 steigend
0 bis A1 fallend

Inaktiv, TWA, STEL, TWA+STEL
0 — Messbereichsendwert

0 — Messbereichsendwert

1) Auswertung nur, wenn der Sensor dafiir vorgesehen ist.

2) Entspricht Mittelungszeit und wird zur Berechnung des Expositionswertes STEL verwendet.
3) Entspricht Mittelungszeit und wird zur Berechnung des Expositionswertes TWA verwendet.

4) Die Deaktivierung der ATEX-Konformitét fiihrt zum Verlust der messtechnischen Eignungspri-

fung.

Technisches Handbuch ~ X-am® 3500/8000



Gerateeinstellungen

8.3 Alarmeinstellungen (Werkseinstellung)

Begriffserklarung:

Vorquittierung: Wird wahrend der Alarmbedingung die Quittierung betatigt (durch
Driicken der OK-Taste), so wird der akustische Alarm und die Vibration
abgeschaltet. Der Alarm wird erst vollstdndig (LED und Display) zurtickgesetzt,
sobald die Alarmbedingung nicht mehr vorliegt.

Quittierung: Wird eine Quittierung bei nicht mehr vorliegender A1 Alarmbedingung
vorgenommen (durch Driicken der OK-Taste), so werden alle Alarmelemente
zurickgesetzt.

[i] Sind die A2- und A1-Alarme als quittierbar konfiguriert, so wird durch eine
Vorquittierung oder Quittierung des A2-Alarms der A1-Alarm vorquittiert oder bei
nicht mehr vorliegender Alarmbedingung vollstandig quittiert.

Symbolerklarung:
v Funktion aktiviert

V. Vorquittierung

Alarme / Ereignisse  Darstel-

. Ibsthal- eer . .
lung in der Setl‘):‘td a"  Quittierbar LEDs Hupe Vibration
Anzeige
A1 1 (steigend) A1 - v JL i B v
A2 1 (steigend) A2 v - n nn v
A1 | (fallend) A1 - v 1 I v
A2 | (fallend) A2 v - nn nn v
TWA3) TWA v - nn nn v
Fehler
Batterie-Voralarm® - - v JL i B v
Batterelse-Haupt- i ) ) v
alarm®
Geratefehler - v v JL JL v
Kanalfehler —— - v - - -
1) Der STEL-Alarm kann max. eine Minute verzogert auslosen.
2) Der Arbeitseinsatz der Person muss nach diesem Alarm entsprechend den nationalen Vorschriften geregelt werden.
3) Ein TWA-Alarm kann nur durch Aus- und Einschalten des Gasmessgerats zurlickgesetzt werden.
4) Stoérungsbeseitigung siehe Technisches Handbuch.
5) Die Batterie halt nach dem Auslésen des Batterie-Voralarms noch ca. 20 Minuten.
6) Das Gasmessgerat schaltet sich bei einem Batterie-Hauptalarm nach 20 s automatisch aus.
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Transport
Das Gasmessgerat enthalt Lithium-Batterien. Beim Transport, insbesondere beim

Lufttransport des Gasmessgerats, die entsprechenden Sicherheitsvorschriften und
Kennzeichnung fur Lithium-Batterien einhalten.
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Lagerung

Drager empfiehlt, das Gasmessgerat in der Ladeschale zu lagern.

Auch bei ausgeschaltetem Gasmessgerat werden die Sensoren mit Strom versorgt,
um eine schnellere Einlaufzeit beim Einschalten zu gewahrleisten.

Bei Lagerung aul3erhalb einer Ladeschale wird nach 21 Tagen die
Stromversorgung zu den Sensoren automatisch unterbrochen. Beim Einschalten
treten erhdhte Einlaufzeiten auf.

Fiir X-am 8000 bestiickt mit DragerSensor PID LC ppb

Das Gasmessgerat bei Temperaturen >35 °C ohne Pumpen- oder Justieradapter
lagern. Weichkomponenten der Adapter kdnnen bei erhdhten Temperaturen
Substanzen ausgasen, die einen Nullpunktdrift verursachen kénnen.

Drager empfiehlt das Gasmessgerat in der Ladeschale oder in einem X-dock-Modul
mit Ladefunktion (X-am 8000+) zu lagern. Dadurch ist eine
Selbstreinigungsfunktion des Sensors aktiv. Voraussetzung dafir ist, dass der
Sensor im eingeschalteten Zustand Warm-up 1 und Warm-up 2 vollstandig
durchlaufen hat. Das Gasmessgerat zeitnah nach dem Ausschalten (binnen

1 Stunde) oder direkt im eingeschalteten Zustand in die Ladeschale einlegen.

Far Justieradapter CAL 2.0 (3720224) und Pumpenadapter “Nona” (3720225) gilt:

Bei Lagerung den Pumpen- und Justieradapter vom Gasmessgerat entfernen und
separat mit der dafir vorgesehene Schutzkappe lagern. Dies gilt vor allem, wenn
das Gasmessgerat in kalten Temperaturen (unter 0 °C) eingesetzt wird bzw. ein
Einsatz unter 0 °C geplant ist.
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Entsorgung

mit dem nebenstehenden Symbol gekennzeichnet.
mmm Drager nimmt dieses Produkt kostenlos zuriick. Informationen dazu geben
die nationalen Vertriebsorganisationen und Drager.

ﬁ Dieses Produkt darf nicht als Siedlungsabfall entsorgt werden. Es ist daher

Batterien und Akkus diirfen nicht als Siedlungsabfall entsorgt werden. Sie

ﬁ sind daher mit dem nebenstehenden Symbol gekennzeichnet. Batterien und
Akkus gemal den geltenden Vorschriften bei Batteriesammelstellen entsor-
gen.
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12 Technische Daten

12.1 Gasmessgerat

Umweltbedingungen:

bei Betrieb und Lagerung -20 bis +50 °C
700 bis 1300 hPa (Messfunktion)
800 bis 1100 hPa (Einsatz in explosions-
gefahrdeten Bereichen)
10 bis 90 % (bis 95 % kurzzeitig) r. F.

Schutzart P 68"

Alarmlautstarke Typisch 100 dB (A) in 30 cm Abstand
Gebrauchslage Beliebig

Lagerzeit Gasmessgerat 1 Jahr

Lagerzeit Sensoren Die Umweltbedingungen und die Lager-

zeit fur Sensoren in Originalverpackung
entsprechen dem des Gasmessgerates

Stromungsgeschwindigkeit der Luftim  Im Rahmen der messtechnischen Eig-

Diffusionsbetrieb nungsprifung: <6 m/s

Akku Lithium-lonen-Akku, wiederaufladbar,
3,6V, 6,4 Ah, 24 Wh, 250 g

Abmessungen ca. 179x77x42mm (HxBxT)

Gewicht (ohne Pumpe) typisch 495 g, abhangig von der Sensor-
bestlickung, ohne Transportgurt

Gewicht (mit Pumpe) typisch 550 g, abhangig von der Sensor-

bestlickung, ohne Transportgurt
Aktualisierungsintervall fir Display und 1's
Signale
Reichweite Bluetooth® ca. 10 m (Sichtlinie)
Reichweite Bluetooth® mit Schutzhiille & © ™ (Sichtlinie)
(Bestellnr. 83 25 858)

1) Ohne Pumpen- oder Justieradapter geprift.

Betriebszeit unter Normalbedingungen (Diffusionsbetrieb)”:
X-am 3500/8000:

mit CatEx- und 3 EC-Sensoren Typisch 24 h

mit 3 EC-Sensoren Typisch 120 h

Nur X-am 8000:

mit IR- und 3 EC-Sensoren Typisch 22 h
mit CatEx-, PID- und 3 EC-Sensoren Typisch 17 h
mit CatEx-, IR- und 3 EC-Sensoren Typisch 14 h
mit IR-, PID und 3 EC-Sensoren Typisch 16 h
mit PID Typisch 42 h
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1) Nominale Laufzeit des Gasmessgerats bei Umgebungstemperatur 20 bis 25 °C, 1013 mbar,
weniger als 1 % der Zeit Alarmierung, Display-Energiesparmodus aktiviert. Die tatséchliche
Laufzeit wird je nach Umgebungstemperatur und -druck, Akku- und Alarmbedingungen variie-
ren.

[i] Bei Pumpenbetrieb: Wird das Gasmessgerat dauerhaft im Pumpenbetrieb
verwendet, reduziert sich die Laufzeit um ca. 2 h.
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